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POPIS OVLADACU
Tlacitko SPUSTENI programovaného cyklu.

Stoupani voziku s manualnim prikazem s aretaci.
Tlacitko pro snizeni hodnot.

Tlacitko pro zvySeni hodnot.

Reset alarmu (rychlé stisknuti - méné nez 2 sekundy);

Ukladani parametrd (drzet stisknuté, dokud nezacne blikat LED
dioda - vice nez 3 sekundy):

Pri stisknuti spolecné s tlacitkem STOP se cyklus zastavi a

resetuje (na displeji (V) se zobrazi ,INI* potvrzujici zruseni).

2-mistny displej ukazuje funkce (parametry) zvoleného
programu;

Béhem cyklu zobrazuje stav probihajici prace;

Zobrazeni znacky ,,CF* na displeji (V) na konci cyklu znaci
spotrebovani folie;

Zobrazeni znacky ,,AA" na displeji (V) znaci poplachovy stav
stroje.

Klesani voziku s manualnim prikazem s aretaci.

Tlacitko STOP zastaveni cyklu, stroj zpomali a okamzité se zastavi,
cyklus se mUzZe znovu spustit od stejného bodu. Pokud se stiskne
se zastavenym strojem, na displeji (V) se zobrazi hodnota nabiti
baterie. Dioda LED blika, pokud je baterie v rezervnim rezimu;

Tlacitko pro NOUZOVE ZASTAVENI (nebo vypnuti se zastavenym
strojem).

2-mistny displej ukazuje zvoleny program;

Béhem cyklu zobrazuje otaceni;

POZNAMKA: blikani znaci, 7e doslo ke zméné parametru).
3-mistny displej ukazuje hodnotu zobrazené funkce;

Béhem cyklu nebo pfi ru¢nim posuvu voziku félie znaci aktualni
vysku;

Stredovy alevy bodjsou desetinné body hodnot; pravy rozsviceny

bod znaci blokovani tlacitek V+ a V-, proCez neni mozné zmenit
hodnoty parametr(.
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1.1.2 FUNKCNOST SFERA

Naditani parametru: provadi se automaticky zvolenim pozadovaného
programu.

Ukladani parametr(: je-li LED tlacitka RESET (E) zhasnuta, stisknutim
a podrzenim tlacitka RESET na dobu delsi nez 4 sekundy zacne tato
dioda LED rychle blikat na znameni, ze parametry byly ulozeny.

Program P=00 je jen pro Cteni a je konfigurovan s vychozimi hodnotami.

Je mozné vytvofit 99 programl (podle modelu stroje): pro
zkopirovani parametr( stavajictho programu na nedotknuty program
zvolte zdroj programu, stisknéte a podrzte tlacitko RESET a pUsobte na
tlacitka P+ a P- pro volbu cilového programu. Uvolnénim tlacitka RESET

béhem 4 sekund se parametry pouze zkopiruji; je-li stisknuto po dobu
delSi nez 4 sekundy a poté uvolnéno, budou zkopirovany a ulozeny.

POZN.: Cilovy program musi byt odblokovan (FO0=1) (dioda LED tlacitka
RESET (E) zhasnuta).

Automatické vyvolani posledniho pouZitého programu. Pri pristim
restartovani stroje nacte parametry zvoleného a spusténého programu.

Zamknuti/odemknuti klavesnice: zabrani modifikaci parametr(
zablokovanim klaves V+ a V-; podrzte soucasné stisknuto F+ a F- a pak
stisknéte RESET pro aktivaci/deaktivaci zablokovani. Kdyz je funkce
aktivni, prava LED displeje (V) se rozsviti a zUstane svitit.

Stav zamknuti/odemknuti pretrvava i po cyklu vypnuti a opétovného
zapnuti stroje.

U nékterych modell si odblokovan( vyzaduje heslo:

‘P="PA" F="SS" V=HESLO k zadanf; plsobenim na V+ a V- se ménf
hodnota; pro potvrzeni zadaného hesla stisknéte tlacitko RESET (E).
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DISPLAY (V)

Obr. 2 - DISPLAY (V)

1) oznacuje desetinny bod ( hodnoty od 0.00 do 9.99)
2) oznacuje desetinny bod ( hodnoty od 0.00 do 9.99)
3) ndikuje stav zamknuti klavesnice

ROZSVICENA : kldvesnice zablokovana (V+ a V- zablokovany)
ZHASNUTA : klavesnice odblokovana (V+ a V- odblokovany)

Signalizace

Dioda LED tlacitka RESET (E) indikuje stav ochrany pfi prepsani
zvoleného programu. Je-li rozsvicena, nelze prepsat zmeénéné
parametry. Pro provedeni modifikaci je nezbytné zvolit parametr FOO
stejného programu a nastavit jeho hodnotu na 1 a poté stisknout a
podrzet tlacitko RESET po dobu nejméné 3 sekund. Pokud chcete
program ulozit a zablokovat po jeho ulozeni, vzdy v parametru FOO
nastavte nejdriv 1 (visaci zamek otevreny) a pak znovu 0 (visaci zamek
zavreny) a pak podrzte tlacitko RESET stisknuté po dobu nejméné 3
sekund.

Dioda LED bude rychle blikat pouze podrzenim RESET déle nez 3

sekundy, coZ znameng, Ze stroj je pfipraven k uloZeni parametrd; po
uvolnénf tlacitka RESET budou parametry ulozeny.

Dioda LED blika pomalu pouze v pripadé signalizace stavu alarmu.

LED kontrolka vedle tlacitka MANUALNI BATERIE znac¢i chod stroje a
blika pro upozornéni na rezervni rezim baterie.

LED kontrolka vedle tlacitka MANUALNI STOUPANI VOZIKU znaci
automatické ovladani zdvihu voziku.

LED kontrolka vedle tlacitka MANUALN[ KLESANI VOZIKU znaci
automatické ovladani sestupu voziku.

4 Rev.0 16/11/2021
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Nabijeni baterie

Se zapnutym a zastavenym strojem se stisknutim tlacitka (H) na
displeji(V) zobrazi hodnota nabiti baterie: maximalni nabiti = 100;
minimalni nabiti = 0.
LED kontrolka vedle tlac¢itka PRERUSENI CYKLU blika, jakmile baterie
dosahne 30% nabit.

Uvedeni hmotnosti spotfebované félie (opce)

Na konci kazdého cyklu (nebo zvolenim parametru ,CF” na displeji)
stroj zobrazi spotrebu folie v gramech na displeji (V) a na displeji (F) se
zobrazi napis ,CF". Pro dosazenf potfebné presnosti je tfeba spravne
nastavit tloustku folie v parametru F24.

POZNAMKA: Pfipadné je mozné objednat modely se spotfebou félie
vyjadrenou v metrech; i v tomto pfipadé je pro dosazeni pozadované
presnostitieba spravné nastavit priimér mériciho valce parametru F24.
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2 FUNKCE

2.1 FUNKCE OVLADACIHO PANELU

FR330
FR 350
FR 390
FR 400
X FOO Tento parametr se pouziva k viozeni zablokovani pro prepsani
parametrl cyklu: 0 zablokovani vlozeno, 1 zablokovani neni
vlozeno
X FO1 Nastaveni cyklu: 01 stoupani a klesani; 02 stoupani nebo

klesani; 03 vrstvy

X FO2 Rychlost otacenf pri chodu robota: 05 + 100
X FO3  Rychlost stoupani voziku: 05 + 95

X FO4 Rychlost klesanfvoziku: 05 + 100

X FO5 Volba poctu otacek vyztuzeni ve spodni ¢asti produktu
X FO6 Volba poctu otacek vyztuzenive hornf ¢asti produktu
X FO7 Volba poctu otacek vyztuzeni ve stredni ¢asti produktu (FO8)

X FO8  Vyska, pri které se provadi otacky vyztuzeni (FO7) vztahujici se
ke stfedni casti folie (ponévadz je role vysoka 50 cm, nelze
nastavit hodnoty nizsi nez 25 cm)

Poznamka: napnuti je nastaveno parametrem F32 zatimco
predepinani parametrem F33 (toto posledni pouze s vozikem

PS)
X FO9  Vrstva fdlie ulozena na vrcholu produktu
X F10  Vyska, prikteré se spusti cyklus vinuti, vztahujici se ke spodnimu

okraji role s folif

X F11  Vyska, pri které se ukonci cyklus vinuti, vztahujici se ke
spodnimu okraji role s folif

X F12  Vyska, pfi které se ukonci stoupani voziku, vztahujici se k
hornimu okraji role s folif (vyloucenf fotobunky Cteni produktu)

VOLT | F13  Napnuti félie na produktu béhem zpevnovaciho ovinovani
spodni ¢asti produktu: 0+ 100

6 Rev.0 16/11/2021
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VOLIT | F14  Napnuti folie na produktu béhem stoupanf voziku: 0 + 100

vouT | F15  Napnuti folie na produktu behem otacek pro vyztuzeni na
vrcholu produktu: 0 + 100

VouT | F16  Napnuti folie na produktu béhem klesani voziku: 0 + 100

voLIT F17 Pouze vozik PS (MPS2) prodlouzeni folie béhem otacek pro
vyztuzeni na bazi produktu 120 + 400

vout | F18 Pouze vozik PS (MPS2) prodlouzeni félie beéhem stoupani
voziku: 120 + 400

voLIt F19 Pouze vozik PS (MPS2) prodlouzenf folie béhem otacek pro
vyztuzeni na vrcholu produktu: 120 + 400

vouIT F20 Pouze vozik PS (MPS2) prodlouzeni félie béhem klesani voziku:
120 + 400

vouT | F21  Obvod palety 4,0/99,9 - nékteré modely 0,0 = automaticky
X F22  Cyklus s krytem: zarazeno 1 nebo vyrazeno 0
X F23  Kota klesanivoziku s F22 =1 pro kryt

vouT | F24  TlouStka pouzité folie: 10 + 35 micron

(Volit: pro modely se spotfebou félie v metrech, nastavit
primér meériciho vélce od 60 + 120 mm)

vouT | F25  Rychlost robota pfi pfesunu, v m/mm

VouT | F26  Cyklus s fezanim

VOLIT 0 = vyrfazeno, 1 zarazeno s jednim zdvihem noze, 2
zarazeno se dvéma zdvihy noze

vouT | F27  Cas fezani po fazi: 0 + 100 desetin sekundy (napnutf félie pfi
rezani)

vouT | F28  Doba vystupu folie po fezani: 0 + 100 desetin sekundy

X F29 Doba extrakce folie s pomalym tazenim na zacatku cyklu

Fromm 7



FROMM |

WRAPPRG
EULLTILING

FR 400

FR 330
FR 350
FR 390

VOLIT

VOLIT

VOLIT

VOLIT

VOLIT

VOLIT

VOLIT

F30
F31
F32

F33

F34

F35

F36

F37

F38

ObsluZny panel | ROBOT - SLOUP

Kdta krokového zdvihu voziku folie; 0 = deaktivovano
Pocet ot4cek/krokd (F30)

Napnuti félie na produktu béhem ovinl v krokovém a
zpevnovacim cyklu F8

Pouze vozik PS (MPS2): prodlouzeni félie béhem ovind v
krokovém a zpevnovacim cyklu F8

Pocet pocatecniho ovinovani lanem produktu dole (po FO5
ovinl s otevienou folif); se = 0, neprovede pocatecnf ovinovani
lanem

0: ovinovani lanem pri stoupani deaktivovano

1. celkové ovinovani lanem pfi stoupani

(Volit: pokrocilé ovinovani lanem) 2: ovinovani lanem od ovin(i dole
az po zpevneni (vyjma) F8

(Volit: pokrocilé ovinovani lanem) 3: ovinovani lanem od zpevnéeni
(vCetné) aZz po oviny nahore

(Volit: pokrocilé ovinovani lanem) 4: ovinovani pouze béhem
zpevnovani F8
Pocet ovind lanem na vrcholu produktu

(Volit: pokrocilé ovinovani lanem) pred provedenim ovinovani
lanem se zvedne o F63 c¢m; pokud se F36 = 0, neprovede se
ovinovani lanem nahore

0: ovinovani lanem pri klesani deaktivovano
1: celkové ovinovani lanem pri klesani

(Volit: pokrocilé ovinovani lanem) 2: ovinovani lanem od
zpevnéni (vCetné) az po dolni oviny

(Volit: pokrocilé ovinovani lanem) 3: ovinovani lanem od
hornich ovinl a7 po zpevnénf (vyjma)

Pocet konecnych ovinli na spodku produktu; pokud se F38 =0,
ovinovani lanem se neprovede

Rev.0 16/11/2021
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VouT | F39 Doba nastaveniuzavieniovazani(umoznuje ovazanis castecne
uzavrenou folif)

VouT | F61  Pocet otacek vyztuzeni na zacatku cyklu ve vrstvach (volitelng,
FO1 = 4)

X F62 Komfortni kéta zafazeno 1, vyrazeno 0

vout | F63  (Volit: pokrocilé ovinovani lanem) zdvih voziku po provedeni
hornich ovinl

Fromm 9
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2.2 PRIDAVNE MANUALNI OVLADACE

Displej (F) slouzi pro zobrazeni manualnich pfikazi. Pro provedeni
prikazu v manualnim reZimu pUsobte na kldvesy F+ a F- pro zvoleni
pozadovaného prikazu a pak stisknéte prislusnou klavesu z nize
uvedeného seznamu:

OVLAKD(I)-\I\(‘I{IS I/NTA LCAEE ITEK AKCE
C1 Klavesa (B) Stoupani voziku s folif
C1 Klavesa (G) Klesanf voziku s folif
C5 Klavesa (G) Spusténi rezani
C6 Klavesa (B) Stoupani voziku ovazani
Co6 Klavesa (G) Klesani voziku ovazani

10 Rev.0 16/11/2021
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2.3 AUTOMATICKE PROVOZNIi CYKLY
FO1 =01 - KOMPLETNI CYKLUS STOUPANI A KLESANI

Automaticky cyklus, ktery umoznuje ovinovani palety pocinaje od
spodni ¢asti smérem k vrcholu a pak zase dol0.

Béhem ovinovani, pomoci tlacitek (B) (vozik ve fazi opétovného
stoupani) nebo (G) (vozik ve fazi klesani), Ize zastavit pohyb voziku a
znovu jej uvést do pohybu pro realizaci lokalnich cykld vyztuzent.
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FO1 = 02 - CYKLUS POUZE STOUPANi NEBO POUZE KLESANI

A

Cyklus “pouze stoupdni” nebo ,pouze klesani” je urcen pro
maximadlni vysku produktu k ovinovdni rovnajici se 1500 mm.
Nad touto vyskou je nutné pouZivat vhodné osobni ochranné
prostiedky v zavislosti na riziku pddu a prdce ve vysce vétsi nez
1500 mm.

» Viz Obr. 3 - str. 11

12

Automaticky cyklus, ktery umoznuje ovinovani palety pocinaje od spodni
¢asti smeérem k vrcholu, anebo pocinaje od vrcholu smérem k bazi.

Béhem ovinovani, pomoci tlacitek (B) (vozik ve fazi opétovného
stoupani) nebo (G) (vozik ve fazi klesani), Ize zastavit pohyb voziku a
znovu jej uvést do pohybu pro realizaci lokalnich cykld vyztuzent.

F10 - CYKLUS SE STARTEM NA PREDEM STANOVENE VYSCE

7t

Automaticky cyklus umoznuje ovijeni palety se zaCatkem na stanovené
vysce, kterou Ize predem nastavit pomoci funkce F10.

F11 - CYKLUS S PRESTAVKOU NA PREDEM STANOVENE VYSCE
Automaticky cyklus, ktery umoz
na predem stanovené vysce, jeji

F11.

nuje ovinovani palety se zastavenim se
Z hodnota se nastavuje pomoci tlacitka

F12 - JINY NEZ 50 - CYKLUS S VYSKOMEREM

Automaticky cyklus umoznujici ovijet paletu pocinaje zespodu az po

dosazeni stanovené vysky (jejiz hodnota se nastavi pomoci funkce F12)
a navrat zpét.

Rev.0 16/11/2021
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F21 = OBVOD PALETY

UzZivatel mlze ruc¢né nastavit obvod palety pomoci funkce F21, nebo
mUze aktivovat volitelny KOMPAS, je-li k dispozici, nastavenim funkce
F21 =0,0. S timto nastavenim stroj spusti a dokonci automaticky cyklus
ve stejném bodé.

Volitelny kompas je systém, ktery diky snimaci umoznuje béhem
ovijeciho cyklu zastavit stroj ve stejném bodé, ve kterém byl spustén, a
to nezavisle na tvaru a rozmeéru ovijeného produktu.

Volitelny kompas obsahuje elektronickou kartu (H), ktera se nainstaluje
na hlavni ridici kartu, a specificky software.

Alarmy vyhrazené kompasu jsou E17, E18 a E19.

13
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F22=01-KOMPLETNi CYKLUS STOUPANi AKLESANIiSPRESTAVKOU
NEBEZPECI

Cyklus “stoupdni a klesdni s pFestavkou” je uréen pro maximalni
Q vysSku produktu k ovinovani rovnajici se 1500 mm. Nad touto

vySkou je nutné pouZivat vhodné osobni ochranné prostiedky v

zavislosti na riziku padu a prdce ve vysce vétsi nez 1500 mm.

Automaticky cyklus stoupani a klesani, nebo jenom stoupani s
prestavkou po dosazeni vrcholu produktu urceného k ovinovani; pred
prestavkou muze vozik sestoupit na kétu nastavenou pomoci F23.

Stroj se zastavi a pocka na restartovani vydanim pomalého
prerusovaného signalu.

Pro zavrSeni cyklu s prestavkou je nezbytné stisknout tlacitko spusteni
cyklu (A).

Pokud je nastaveny cyklus stoupani a klesani, vozik vyjede nahoru,
provede hornf oviny, sjede dol(l a poté se zastavi cyklus.

Pokud nastaveny cyklus zahrnuje pouze stoupani, vozik vyjede nahoru,
provede horni oviny a poté se zastavi.
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F30 - AUTOMATICKY PROVOZNIi CYKLUS

/e

Automaticky cyklus umoznuje krokové ovijeni palety.

Vozik vyjede do nastavené koty F30, provede nastaveny pocet otacet
F31 a opakujte tento krok az k vrcholu produktu.

Béhem posilujiciho ovinovani je mozné regulovat napnuti a prodlouzeni
folie prostfednictvim parametr F32 a F33.

2.4 POLOAUTOMATICKE PROVOZNI CYKLY

F1=4 POLOAUTOMATICKY PROVOZNI CYKLUS umoznujici ovinout
paletu z vrstveného materialu se zastavenim mezi jednotlivymi vrstvami.

Se zcela spusténym vozikem s folif stroj ovine prvni vrstvu produktu
a zastavi se nahore; ovijeni jednotlivych vrstev se spusti pomoci
pridavného tlacitka. V této fazi je mozné pridat FO5 zpevriovacich ovind

u kazdé vrstvy.

Obsluha provede paletizaci druhé vrstvy, znovu stisknéte pridavné
tlacitko a pokracuje timto zplsobem a7 k posledni vrstvé. V této fazi je
mozné pfidat F61 zpevriovacich ovinl u kaZdé vrstvy.

Obsluha stiskne tlacitko (A) pro dokonceni ovinovani s prebytkem folie,
hornich ovin FO6 a ovinovani smérem dold.
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SEZNAM ALARMU

"

Displej (V) je urcen k signalizaci alarmu, které se zobrazuji spole¢né
s blikanim LED diody vedle tlacitka RESET nebo pravé LED diody na
displeji (F) u model( s dotykovou obrazovkou:

Kéd Popis - PFiciny - Regenf
EO1 Stisknutf antikolizniho - Stisknuti pasu. - Odstrante prekazku.
pasu - Blokovant koliku pésu. - Odblokujte pas a zkontrolujte otaceni kolikd.

- Mikrospinac pfilis blizkou u vacky. - Oddalte mikrospina¢ od vacky; s vyrovnanym

- Koncovy doraz nestisknuty a signal kolikem: mikrospina¢ se nesmi stisknout.
nezaslany do fidici karty. - Zkontrolujte, jestli je koncovy doraz funkcni.

Pokud ne, wménte ho.  Zkontrolujte
neporuSenost kabelu se signaly na rozvadédi P1
a 010; pokud je poruseny, vymérnite ho.
EO2 Porucha otaceni nebo - Senzor necte sektory, protoze se - Sefidte polohu senzoru vici sektortim fénického
chodu, zablokovany nachazi prilis daleko od fonického  kola (vzdalenost < 2 mm).
motor kola. - Dejte do poradku / vyménte fonické kolo.

- S/en'zot neéte' sektory, protoZze . zkontrolujte  sprévnou  Ginnost  senzoru
fonické kolo je zlomeno nebo  pripiizenim kovového predmétu; kdyZ dojde
ohnuto. k rozsviceni LED, vymérite kabel; kdyZ senzor

- Senzor nevysila signal do karty. nepracuje, je tfeba jej vyménit.

-Zda se, 7ze motor se otatl pfi - Pokud se robot pohybuje po nevhodném
otackadch mensich nez 500 rpm  povrchu (koberec), zvolte podlahu s rovnym,
déle nez25s. hladkym a nekluzkym povrchem. Pokud k alarmu

- Stroj se nepohybuje, ani po pokusu dojde pfi zpomalovani, senzor necte listky
pomoci manudlnich ovladacd. fonického kola.

- Pohon nebo invertor neobdrzel souhlas
se spusténim, zkontrolujte zapojent.
Anomadlie pohonu nebo invertoru, nahlaste
kéd prislusného zafizeni. Kdyz se jednd o
stejnosmérny  motor, zkontrolujte  kartace
motoru. Kabel motoru neni Fadné pfipojen,
zkontrolujte kabeldz a napéti, také na brzdé, je-li
soucasti. Elektromechanicka brzda, je-li soucasti,
by se mohla neodepnout a v takovém pripadé
je tfeba ji vyménit. Jednotka motoru by mohla
byt poskozena nebo vadna, v takovém pripadé
ji vyménte.
EO3 Restartovani po poklesu - DoSlo k restartovani karty. - Stisknéte tlacitko vynulovani (RESET).
napeétf - Stroj stoji a zobrazuje toto vystrazné - Doslo k poklesu napéti, stroj se vypnul a poté

upozornéni.

znovu zapnul: stisknéte REDET tlacitko (vypadek
napajeni) nebo zvonek (touch).
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POF Power fail - Zaznamenani poklesu napéti bez - Vypnéte a znovu zapnéte stroj.
celkového vypnuti karty.
EOS8 Porucha pohybu voziku - Senzor necte sektory, protoze se - Sefidte polohu senzoru v{ci sektordim fénického
nahoru/dold nachazi prilis daleko od fonického kola (vzdalenost < 2 mm), kdyZ je fonické kolo
kola zlomeno nebo poskozeno, vymérnite jej.
- Vozik se pohybuje pouze v jednom - Zkontrolujte, zda se signal dostava do pohonu
smeéru. a poté také zkontrolujte, zda je rozsvicena LED
- Senzor nevysfl signal do karty. stavu. Zkontrolujte, zda koncovy spinac voziku
, , . ) neni stlacen, nebo zablokovan.
- Vozik s roli se nepohybuje, ani po
pokusu s manualnim ovladanim. - Zkontrolujte  spravnou  <innost  senzoru
priblizenim kovového predmétu; kdyz dojde
k rozsviceni LED, vyménte kabel; kdyz senzor
nepracuje, je tfeba jej vymenit.

- Pohon nebo invertor neobdrzel souhlas se
spusténim, zkontrolujte zapojeni. Anomalie
pohonuneboinvertoru, nahlaste kdd prislusného
zafizeni. Kdyz se jedna o stejnosmérny motor,
zkontrolujte kartace motoru. Kabel motoru neni
radné pfipojen, zkontrolujte kabeldz a napéti,
také na brzde, je-li soucastl. Jednotka motoru
by mohla byt poSkozena nebo vadna, v takovém
piipadé ji vymeénte. Zkontrolujte stav baterie.

EO9 Zastaveni po pretrzeni - Konec félie na kotoudi. - Vymeénte kotouc s folif.
nebo skonceni félie - Okraj félie se oddélil, nebo doslo k - Znovu uchytte féli o paletu.
pretrzeni folie. - Odstrante félii a zkontrolujte spravnou cinnost
- Félie nevychazl. senzoru kompenzacniho valce jeho manualnf
- Félie neni spravné uchycena k  aktivach kdyZ nefunguje, zkontrolujte spravnou
produktu. ¢innost senzoru. Hodnota tahu folie je prilis
vysoka, snizte ji.

- Pokud se béhem prvnich (x) sekund félie
neposouva uvnitf voziku, bude wvyslan alarm.
Uchytte natazengjsi folii.

E10 Koncovy spina¢ voziku - Chyba kabeldZe nebo chybéjici - Zkontrolujte kabeldZ koncovych spinacl a jejich
4 . napajent. napajeni. Zkontrolujte karta¢e motoru voziku.
(oba jsou oteviené)
E11 Chyba koncovy spinac - Zablokovani motoru voziku. - Zkontrolujte motoricky pohon voziku (kartace
spodni polohy: béhem -Porucha  nebo  zablokovani ~ MOtOru).
POW?U VO.Z'kU nahovru ) koncového spinace. - Odjistéte senzor nebo, je-li vadny, jej vymérite.
nedoslo k jeho uzavren Zkontrolujte kartace motoru voziku.
E12 Chyba koncovy spinac - Zablokovani motoru voziku. - Zkontrolujte motoricky pohon voziku (kartace
hornf polohy: béheam -Porucha  nebo  zablokovani ~ MOtoru).
pohybu voziku doll koncového spinace. - Odjistéte senzor nebo, je-li vadny, jej vyménite.
nedoslo k jeho uzavieni
E13 Chyba koncovy spinac -Vozik se pohybuje opalnym - Obratte smér otaceni, koncové spinace jsou
spodni polohy: béhem smérem. zameénény.
pohybu voziku nahoru
doslo k jeho otevreni
Fromm 17
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E14 Chyba koncovy spinac -Vozik se pohybuje opacnym - Obratte smér otaceni, koncové spinace jsou
horni polohy: béhem smérem. zamenény.
pohybu voziku dol doslo
k jeho otevrieni
E16 Zasah nouzového - Stisknuté  tlacitko  nouzového - Odblokujte tlacitko a znovu sepnéte vykonovy
zastaven( zastaven. obvod.
- Otevfené okénko voziku. - Zavfete dvitka a znovu sepnéte vykonovy obvod,
v pfipadé voziku MB nebo EB zkontrolujte
premosténi na konektoru. Zkontrolujte nouzovy
mikrospinac.
E17 Chyba timeout - Nesprévnd montdZ  rozsifovaci - Zkontrolujte montéZ podle pokynd uvedenych
komunikace s kompasem karty. v kapitole ,Kompas” tohoto navodu a také
- Kompas neodpovida zkontrolujte, jestli nejsou nozicky zoxidované.
Pokuste se sejmout a znovu nasadit kartu.
E18 Chyba kalibrace kompasu - Zapojeni napajeni +24V - Zkontrolujte zapojeni karty podle toho, co je
nebo prilisna magnetickd  _ |nterference magnetického pole uvedeno v kapitole ,Kompas".
interference - Zkontrolujte, jestli v blizkosti kompasu nejsou
néjaké kabely nebo kovova télesa.
E19 Chyba synchronizace -Nedoslo k synchronizaci  kvdli - Zkontrolujte, jestli robot proved! alespori jeden
kompasu timeoutu. ovin, pokud ne, zvySte hodnotu nastavenou v
- Pli§ slabé magnetické pole nebo ~ Parametru F54.
vysokd magneticka interference. - Je tfeba rucné nastavit obvod palety v parametru
F21.
EFA Chyba paméti - Interni chyba. - Kontaktujte servis.
EFF
EFO Chyba paméti - Interni chyba. - Kontaktujte servis.
EF9
E20 Chyba paméti - Interni chyba. - Kontaktujte servis.
E29
E2A Chyba paméti - Interni chyba. - Kontaktujte servis.
E2F
E32 Signalizace vybiti baterie - Baterie je wybitda a robot je v - Nabijte baterii; pokud problém pretrvava,
v klidovém stavu klidovém stavu. vymeénte baterii.
E33 Signalizace vybiti baterie - Baterie je vybitd a robot pracuje. - Nabijte baterii; pokud problém pretrvava,
pri praci vymeénite baterii.
E50 Chyba v senzorech - Oba senzory jsou zakryté. - Zkontrolujte spravnou elektrickou kabeldz nebo

polohy vytvareni kordonu

instalaci a mechanickou ¢innost.
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E51 Zablokovani vytvareni - Wytvareni kordonu je zablokovano - Zkontrolujte ¢innost motoru.
kordonu béhem zaviranf na senzoru horni polohy. - Ovéfte elektrické zapojent.

- Zkontrolujte absenci mechanickych prekazek.
- Zkontrolujte funk¢nost senzoru.

E52 Zablokovan{ vytvareni - Wytvareni kordonu je zablokovano - Zkontrolujte ¢innost motoru.
kordonu béhem otevirani  na senzoru spodni polohy. - Ovéfte elektrické zapojen.

- Zkontrolujte absenci mechanickych prekazek.
- Zkontrolujte funk¢nost senzoru.

E53 Chyba koncového - DoSlo k zablokovani voziku béhem - Zkontrolujte ¢innost motoru.
seinaée ho,mi,pf)lohy: pohybu nahoru. - Ovéfte Cinnost senzoru hornf polohy kdyZ je
béhem ovladani pohybu poskozen, vyménte jej.

nahoru nedoslo k jeho

L - Zkontrolujte absenci mechanickych prekazek.
aktivaci (uvazani)

E54 Chyba koncového - Doslo k zablokovani voziku béhem - Zkontrolujte ¢innost motoru.
sg’naée sp(,)d[ﬂ,polohy: pohybu dold. - Ovérfte ginnost senzoru spodni polohy kdyZ je
béhem ovladani pohybu poskozen, vyménte jej.

dolt nedoslo k jeho

TR - Zkontrolujte absenci mechanickych prekazek.
aktivaci (uvazani)

E55 Chyba dolniho - Motor se otadi v opacném sméru - Zkontrolujte zapojent.
koncového spinace
vytvareni kordonu:
béhem stoupani se
zavrel
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2.51 SPUSTENIPOALARMUNEBOROZTRZENIi/VYCERPANI
FOLIE

Pockejte, az se stroj zastavi ve fazi a presunte vozik na kotu vymeny
civky (alarm EQ9).

VyreSte problém, ktery generoval alarm; vyménte pripadné
vyCerpanou civku, pripevnéte folii k paleté.

Stisknéte MODRE tlacitko pro obnoveni (2), pokud jsou pFitomny.

Resetujte alarm stisknutim tlacitka RESET (E) na ovladacim panelu.
Stisknete tlacitko START (A) po dobu 3 sekund.

=

§i7

Obr.7
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