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BE Opgelet!

Leest U in elk geval de gebruiksaanwijzing, vooraleer de machine wordt opgesteld, geinstalleerd en in
gebruik genomen wordt. Daardoor zorgt U voor Uw eigen veiligheid en vermijdt U schade aan Uw
machine.

DE Achtung!
Lesen Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung vor Aufstellung-Installation-Inbetriebnahme.
Dadurch schiitzen Sie sich und vermeiden Schaden an lhrem Apparat.

DK OBS!
De bgr absolut laese bruganvisningen, inden maskinen opstilles, installeres og tages i brug.
Derved beskytter De Dem selv og undgar skader pd maskinen.

ES Atencion!

Resulta imprescindible leer las Instrucciones de manejo antes de proceder al Emplazamiento/
Instalacion/Puesta en servicio del aparato, con objeto de protegerse a si mismo y evitar el deterioro de la
magquina debido a un manejo incorrecto.

FR  Attention!
Lisez impérativement le mode d'emploi avant I'installation/la mise en service.
Vous vous protégerez ainsi et éviterez des détériorations sur votre appareil.

GB Important!

Read the operating instructions carefully before installation and before using this machine for the first
time.

You will avoid the risk of causing harm to yourself or to your machine in this way.

GR MNpoooxn!

Mpiv TNV eykatdoTacon, cuvdeon Kai apXIKA AEITOUPYIO TG CUOCKEUNG d1aBdAacTe
TPOOEKTIKA Ti¢ 0dnyleg XpAoNG.

‘ETol TpoOoTATEUETE TOV €AUTO OAG KAl aTTo@eUlyeTe mMIOAvEG BAGBEC OUOKEUN.

IT Attenzione!
Leggere assolutamente le instruzione d'uso prima di procedere a posizionatura — installa-tione - messa
in funzione. In questo modo ci si protegge e si evitano danni all'apparecchio.

NO NB!
De ma lese bruksanvisningen far oppstillning, installasjon og start av maskinen!
Gjer det for & unngé skade pa Dem selv og maskinen.

NL Letop!
Lees beslist de gebruiksaanwijzing voor het plaatsen, installeren en in gebruik nemen van uw machine.
Dat is veiliger voor Uzelf en U voorkomt onnodige schade aan Uw machine.

PL Wazne!

Przed instalacjg maszyny, badz przed przystgpieniem do pracy z maszyng po raz pierwszy, nalezy
doktadnie przeczyta¢ i zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

W ten sposéb uniknie sie ryzyka mogacego spowodowac uraz ciata badz uszkodzenie maszyny.

PT  Atenc ao!
Leia as instrugdes de utilizagcao antes da montagem - instala¢ao e - primeira utilizagaoa
Assim evita avarias no aparelho.

SE OBS!
L&s bruksanvisningen noga fére uppstéllning, installation och anvanding. Ni forebygger darmed olycks-
risker och undviker skador pa maskinen.

Fl Huomio!

Tutustukaa huolellisesti kayttbohjeeseen ennen laitteen asennusta ja kayttdédnottoa.
Nain valtytte mahdollisilta vahingoilta kayttaes-sanne konetta.
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MASCHINENKOMPONENTEN

MASCHINENKOMPONENTEN

Die FR3xx FROMM Serie ist ein Roboter mit Radern, der unabh&angig um die stabilisierten
umzuwickelnden Produkte rotiert und diese mit einer Stretchfolie stabilisiert.

Die Maschine wird Uber eine elektronische Steuereinheit mit FROMM-PLC zur Ausfihrung von
verschiedenen Prozessen gesteuert.

Besondere Aufmerksamkeit soll auf die Ladung der Roboterbatterie gerichtet werden, um eine
mdoglichst lange Lebensdauer zu sichern. (Siehe Kapitel HAUPTBETRIEB und MONTAGE)

Seriennummer

Liefertag

Art.-Nr. Modell

32.21.110 FR330 OP1/H2200mm/C1/24V/110Ah
32.21.120 FR350 OP1/H2200mm/C2/24V/110Ah
32.21.130 FR390 OP1/H2200mm/C3/24V/110Ah
32.21.140 FR400 OP1/H2200mm/C4/24V/110Ah

32.21.210 FR331 OP1/H2500mm/C1/24V/110Ah
32.21.220 FR351 OP1/H2500mm/C2/24V/110Ah
32.21.230 FR391 OP1/H2500mm/C3/24V/110Ah
32.21.240 FR401 OP1/H2500mm/C4/24V/110Ah

32.21.310 FR332 OP1/H2800mm/C1/24V/110Ah
32.21.320 FR352 OP1/H2800mm/C2/24V/110Ah
32.21.330 FR392 OP1/H2800mm/C3/24V/110Ah
32.21.340 FR402 OP1/H2800mm/C4/24V/110Ah

32.22.110 FR330 OP2/H2200mm/C1/24V/110Ah
32.22.120 FR350 OP2/H2200mm/C2/24V/110Ah
32.22.130 FR390 OP2/H2200mm/C3/24V/110Ah
32.22.140 FR400 OP2/H2200mm/C4/24V/110Ah

32.22.210 FR331 OP2/H2500mm/C1/24V/110Ah
32.22.220 FR351 OP2/H2500mm/C2/24V/110Ah
32.22.230 FR391 OP2/H2500mm/C3/24V/110Ah
32.22.240 FR401 OP2/H2500mm/C4/24V/110Ah
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MASCHINENKOMPONENTEN

32.22.310 FR332 OP2/H2800mm/C1/24V/110Ah

32.22.320 FR352 OP2/H2800mm/C2/24V/110Ah

32.22.330 FR392 OP2/H2800mm/C3/24V/110Ah

32.22.340 FR402 OP2/H2800mm/C4/24V/110Ah

32.22.131 FR390 OP2/H2200mm/C3/24V/110Ah mit Abschneidevorrichtung

32.22.141 FR400 OP2/H2200mm/C4/24V//110Ah mit Abschneidevorrichtung

NILNINOJNOMNNINIHOSVIN

32.22.231 FR391 OP2/H2500mm/C3/24V/110Ah mit Abschneidevorrichtung

32.22.241 FR401 OP2/H2500mm/C4/24V/110Ah mit Abschneidevorrichtung

32.22.331 FR392 OP2/H2800mm/C3/24V/110Ah mit Abschneidevorrichtung

32.22.341 FR402 OP2/H2800mm/C4/24V//110Ah mit Abschneidevorrichtung
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ALLGEMEINES

ALLGEMEINES

« Diese Anleitung ist nur fir die halbautomatische Paletten-Stretchfolienwickelmaschine, wie
beschrieben auf zeite eins, die von der Abteilung Stretchfolienverpackung von FROMM geliefert wird.

+ DIESE ANLEITUNG GILT IMMER, FALLS ANGEWENDET!

» Diese so genannte Drehtellermaschine kann im Boden versenkt werden.
Ein Einbaurahmen zum Versenken der Maschine in den Boden kann optional geliefert werden.

« Das Vorspannen der Folie vor dem Ansetzen an den Waren senkt die Kosten fir das
Verpacken und ist umweltfreundlicher.

« Lesen Sie Technische Daten Uber die genaue Beschreibung der Montage und den
gesamten Umfang der Montage durch.

« Lesen Sie unbedingt die Kapitel HANDLING UND TRANSPORT und MONTAGEANWEISUNG
aufmerksam durch.

< Aus Sicherheitsgriinden sollte die Anleitung vor der Inbetriebnahme der Maschine/Anlage vollstéandig
durchgelesen werden, um Stérungen beheben und Wartungsarbeiten durchfiihren zu kénnen.

* Insbhesondere wird auf die Kapitel SICHERHEITSVORSCHRIFTEN und WARNHINWEISE
hingewiesen, in denen Verwendungszweck und gefahrliche Situationen erklart werden, die bei dem
Entwurf und der Herstellung der Wickelmaschine nicht vermeidbar waren.

« Es ist streng verboten, die Maschine unbefugt zu bedienen. Es ist verboten, der Maschine nicht
vorgesehene, korrosive oder entziindliche Produkte zuzufiihren, da die Maschine nicht
explosionssicher ist.

» Die Garantiefrist wird bei Einhaltung von Folgendem gewahrt: Verwendung, fur welche die Maschine
entworfen, hergestellt und abgesichert wurde, auRerdem Empfehlungen, Informationen,
einschliellich solcher des Allgemeinwissens, Einzelheiten sowie Sicherheitsgrenzwerte und
Grenzwerte fiir die Gesundheit, die dem Nutzer fiir den Betrieb und die Verwendung vom Hersteller
mitgeteilt werden.

« Die Garantie erlischt bei der Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen.

« Uberbelastung und jegliche Modifizierung der Maschine wird als unsachgemal betrachtet. In einem
solchen Fall wird der HERSTELLER von jeglicher Haftpflicht fir Verletzung/Beschadigung befreit, die
durch Nichtbeachten dieser Anweisung Personen/Sachwerte verursacht wird.

«  Wir empfehlen deshalb im Hinblick auf die oben erwahnten Griinde unseren Kunden, immer die
Kundendienstabteilung zu verstandigen.

KUNDENDIENSTABTEILUNG Bei Problemen bitte in Verbindung setzen mit;

ERSATZTEILE Ersatzteile kbnnen bestellt werden bei:
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

A
1IE A

ACHTUNG!

Die folgenden Bedingungen miissen immer eingehalten werden, aul3er wenn es in dieser
Anleitung anders vorgesehen ist.

Diese Umwicklungsmaschine wurde von der Firma FROMM Stretch Wrapping Division geliefert und
darf nur zum Umwickeln von Paletten/Produkten eingesetzt werden, die den Anforderungen
entsprechen, die unter Kapitel TECHNISCHE ANGABEN festgelegt sind.

Jegliche andere Verwendung der Maschine als der beschriebene Verwendungszweck kann wegen
moglicher Beschadigung der Maschine und oder die Beeintrachtigung der Sicherhit der
Bedienungsperson oder anderen Personen in der Nahe der Maschine gefahrlich sein.

Lesen Sie diese Anleitung vor der Verwendung der Maschine durch.

Die Maschine enthalt aul3er der Batterie keine Teile, die eine Sonderbeseitigung verlangen.

Auf jeden Fall mussen alle Komponenten streng nach den giiltigen Gesetzen im Einsatzstaat und
nur von Personen beseitigt werden, die dazu fahig sind, mdgliche Risiken einzuschatzen.

Die Maschine darf nur von entsprechend ausgebildetem Personal betrieben werden.
Zum sofortigen Anhalten der Maschine den Notschalter verwenden.

Die elektrischen Arbeiten an der Maschine dirfen nur von ausgebildeten Elektrikern ausgefiihrt
werden.

Beim Installieren der Maschine Gberprifen Sie immer, dass die Bedienelemente und
Sicherheitssysteme richtig eingebaut und funktionsfahig sind. Bei der Feststellung von Fehlfunktionen
stoppen Sie sofort den Produktionszyklus und benachrichtigen Sie das zusténdige technische
Personal.

Uberpriifen Sie die Datenschilder. Falls diese in einem schlechten Zustand sind, ersetzen Sie sie
unverziglich, indem Sie sich direkt mit dem zustandigen Service oder mit dem Hersteller in
Verbindung setzen.

Die Anforderungen im Kapitel WARTUNGSANWEISUNGEN miissen wahrend der Einstellungs- und
Wartungsarbeiten eingehalten werden.

Keine Personen durfen auf Transportmittel treten, au3er wenn es eindeutig anders angegeben ist.
Die Personen diirfen sich nicht Gber dem Transportmittel befinden.

Legen Sie keine Werkzeuge und Teile auf die Maschine.

Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht Uberbriickt oder ausgeschaltet werden.

Der Hersteller wird die Maschine nur dann zum Betrieb vorbereiten, wenn der Hauptanschluss die
Normen des entsprechenden Staates erflllt.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

A
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« Der Lieferant wird das Betriebspersonal ausbilden. Falls dies nicht der Fall ist, soll die Ausbildung
von einem Unternehmen ausgefiihrt werden, die die Maschine aufstellt.

< Die Maschinen werden ausgefiihrt und eingesetzt nach den gultigen Gesetzen. Deshalb sind beim
normalen Betrieb keine von der Maschine ausgehenden Feuerrisiken zu erwarten.

< So sind die Einrichtungen, die gegen mégliche Feuerausbriiche im Unternehmen vorgesehen
sind, gentigend fir jegliche Probleme, die durch das Betriebsmaterial verursacht werden.

« Sollte ein Feuer ausbrechen und Feuerldscher eingesetzt werden, wird empfohlen, dass nur
Kohlensaureldscher eingesetzt werden, damit die Einrichtungen auf der Maschine und die
Verkabelung nicht beschadigt werden.

« Im Falle einer Uberflutung sollen alle Netzanschliisse getrennt werden, bevor der Raum betreten
wird, in dem sich die Maschine befindet.

« Sollte die Umwicklungsmaschine durch eine Uberflutung betroffen sein, setzen Sie sich mit dem
technischen Kundenservice des HERSTELLERS in Verbindung.

« Es wird strengstens verboten, die Maschine in unangemessener Kleidung (knopflose, lose
Kleidungsstiicke) oder mit persénlichen Sachen (Armringe, Uhren, Ringe usw.) zu betreiben.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ROBOTER FR3x x

A
1IE A

ACHTUNG!

Die folgenden Bedingungen miissen immer eingehalten werden, auler wenn es in dieser
Anleitung anders vorgesehen ist.

In dem Raum, in dem die Maschine betrieben wird, darf es keine Schattenbereiche oder stérende
helle Lichter oder gefahrliche Stroboskopeffekte geben, die durch die Beleuchtung des
Herstellers entstehen.

Die Maschine kann in sauberen Luftbedingungen bei einer Umgebungstemperatur von + 5 C bis
+ 40 T betrieben werden. Die Maschine darf AUSSCH LIESSLICH VON QUALIFIZIERTEM
PERSONAL BETRIEBEN WERDEN.

Vor Beginn der Arbeiten soll die Bedienungsperson sich mit der Lage und dem Betrieb aller
Bedienelemente und Hauptfunktionen vertraut machen. Die Sicherheitseinrichtungen der
Maschine sollen taglich tGberpruft werden.

Vor dem Starten des Betriebszyklus soll die Bedienungsperson sicher stellen, dass sich in
GEFAHRZONEN keine PERSONEN aufhalten.

Die Bereiche, in denen die Bedienungsperson steht, sollen immer leer und frei von Olriickstéanden
gehalten werden. Jegliche Arbeitsvorgdnge, die die Desaktivierung von einer
Sicherheitseinrichtung voraussetzen, miissen nur von einer Person ausgefiihrt werden, jegliche
unbefugten Personen diirfen die Maschine wahrend dieser Zeit nicht betreten.

AUFGRUND der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG UND DEN NACHFOLGENDEN
ANDERUNGEN, UND DEM EN23741, ERKLART FROMM STRETCH, DASS DER DURCH DIE
BESCHRIEBENE MASCHINE ENTSTANDENE LARM INNERHALB DER GRENZEN DER
OBEN ERWAHNTEN VORSCHRIFTEN BLEIBT.

GEFAHRZONEN
GEFAHRZONE bedeutet jegliche Zone in der Maschine und/oder deren Umgebung, in der fir die
in dieser Zone befindliche Person eine Sicherheits- und Gesundheitsgefahr besteht.

Die MASCHINE hat eine Reihe von GEFAHRZONEN, in denen die Risiken vermindert, aber nicht
ganz beseitigt worden sind:

Das Risiko, eingeklemmt zu werden.
Stehen Sie nie in Kontakt mit dem zu umwickelnden Produkt, da eine Gefahr besteht, in die
Umwicklungszone zu fallen oder eingeklemmt zu werden.

STANDZONE DER BEDIENUNGSPERSON

Die STANDZONE bedeutet die Zone, in der die BEDIENUNGSPERSON wahrend DES
NORMALEN BETRIEBS STEHEN MUSS.

Nach dem Programmieren und Aktivieren des Roboters sind von der Bedienungsperson keine
weiteren Tatigkeiten nétig. Deshalb stehen Sie nicht im Betriebsbereich um das zu umwickelnde
und stabilisierte Produkt.

STATUS DER MASCHINE

Der STATUS der Maschine bedeutet den Betriebsmodus (AUTOMATISCH, BEWEGUNG,
MANUELL, ZEITEINGESTELLTER STOPP, NOTSTOP wusw.) und den Zustand der
Sicherheitseinrichtungen der Maschine (Notstopp gedruckt, Typ der ,lsolation der
Energiequelle®). Bezuglich der Isolation der Energiequellen wird angezeigt, wann der Notschalter
abgesperrt und der Netzanschluss getrennt werden soll.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Wir erinnern Sie nochmals daran, dass alle Sicherhe itsvorrichtungen fiir die Sicherheit des
Bedieners angebaut sein miissen und nicht tiberbriickt oder ausgeschaltet werden dirfen.

Auf folgenden Abbildungen sind die Sicherheitsvorrichtungen aufgefthrt.

Bedienfeld
A = Akustisches Signal

B = Notausschalter

C = Leuchtet auf, wenn Strom
eingeschaltet ist

D=

Dies ist eine mobile stof3sichere Abdeckung, die Uber einen
Mikroschalter verriegelt wird.

Sollte ein Fremdkdrper in Kontakt mit der Abdeckung geraten,
stort er die Bewegung des Schlittens und bringt die Maschine
in der Phase zum Stoppen.

D = Stosssichere Abdeckung

E = ABDECKUNG
Entfernen Sie die stationaren
Abdeckungen nicht, wenn die
Maschine im Betrieb ist, und
bauen Sie sie nach der

E = Schlittenabdeckung Wartung immer zuriick.

WARNUNG: AUF BESONDERS GLATTEN ODER RUTSCHIGEN FUSSBODEN KANN
DER ROBOTER MIT EINEM LEICHTEN VERZUG STOPPEN.

WARNUNG: ENTFERNEN SIE DIE STOSSLEISTE NICHT UND BAUEN SIE SIE
NACH DER WARTUNG IMMER ZURUCK.

ENTFERNEN SIE DIE STATIONAREN ABDECKUNGEN NICHT, WENN DIE
MASCHINE IM BETRIEB IST, UND BAUEN SIE SIE NACH DER WARTUNG IMMER
ZURUCK.

> BB

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010



Manual OP1-32.2X.XXX.01-DE Version02 FROMIM

WARNHINWEISE

Der durchschnittlich gemessene Gerauschpegel der Maschine ist kleiner als 80 dB. Je nach der
verwendeten Folie kann es vorkommen, dass beim Umwickeln der Paletten / Produkten zu Beginn
ein Gerduschpegel mit einem Maximum von 80 dB gemessen wird. Es wird empfohlen,
Larmschutzausristung zu tragen.

Es muss in Betracht gezogen werden, dass die Folie (Rolle) elektrostatisch aufgeladen sein kann.

AuRerste Vorsicht gilt beim Umgang mit der gesamten Elektroanlage. NUR qualifizierte Fachkrafte
dirfen daran arbeiten, nachdem die in Kapitel SICHERHEITSVORSCHRIFTEN beschriebenen
erforderlichen Sicherheitsmalinahmen vorgenommen wurden.

Die Europdischen Sicherheitsanforderungen und Normen mussen berticksichtigt werden, wenn die
Maschine angepasst werden muss und deshalb auch die Sicherheitsmafl3nahmen oder
Schutzabdeckungen anzupassen sind.

Beim Beruhren der Elektroanlage besteht Lebensgefahr!

Personen, die Anderungen oder Anpassungen (Funktion, Betrieb oder Prinzip) an der Maschine
vornehmen, tragen die volle Verantwortung fiir diese Anderungen und/oder Anpassungen.

Samtliche relevanten Sicherheitsvorkehrungen sind vorzunehmen, wenn an der Maschine gearbeitet
wird, insbesondere bei Wartungsarbeiten und der Behebung von Stérungen.

Sicherstellen, dass der Hauptschalter ausgeschaltet (Stellung "0") und gesperrt ist, damit das
Einschalten der Maschine durch Andere wahrend der Arbeiten ausgeschlossen wird.

Samtliche ublicherweise geltenden Sicherheitsvorkehrungen oder Verhaltensweisen in bezug auf
Arbeitsschutz sind auch bei diesen Arbeiten vorzunehmen.

Das Spielen mit oder bei der Maschine kann bei laufender Maschine zu gefahrlichen Situationen
fihren. Dieses Spielen ist immer verboten!

Alle anderen Vorschriften und Gesetze in bezug auf Arbeitsbedingungen und Sicherheit am
Arbeitsplatz sind bei dieser Maschine zu beachten.

Im Steuerkasten ist ein akustischer Signalmelder eingebaut, der immer vor dem Anlaufen der
Maschine zur Warnung aktiviert wird.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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ERKLARUNG ZUM TYPENSCHILD

Ein Typenschild mit folgenden Angaben ist an der Riickseite der Basiseinheit befestigt.

"FROMM |-

FROMM Strefch Wrapping
Division

Tovarenska 15

90101 Malacky

Slovaklia

Made in EU

Name des Herstellers
Typ

Seriennr.

Spannung

Leistung

Sicherung

Herstellungsjahr

FROMM Stretch-wrapping Division
Typ der Maschine
Produktionsnummer des Herstellers.
Eingangsspannung.

Eingesetzte Leistung

5 Amp

Das Jahr, in dem die Maschine vom Hersteller gebaut wurde.

AuRRer dem Typenschild gibt es auch das CE-Zeichen auf der Maschine:

CE-Zeichen

Die Maschine erflllt die Anforderungen der CE Maschinenrichtlinien

2006/42/EG Maschinen
2004/108/EG
2006/95/EG

« Es ist strengstens verboten, das Typenschild zu entfernen oder dieses mit einem &hnlichen
Typenschild von jeglicher Art zu ersetzen.

« Sollte der CE-Aufkleber aus irgendwelchem Grund beschadigt sein, benachrichtigen Sie
unverziglich den HERSTELLER.
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FRONMM

TECHNISCHE DATEN

Maschine - Max Geschwindigkeit Maschine
- Max Geschwindigkeit Schlitten
- Leistung
- Betriebsstunden
- Verschlusshodhe FR330
- Verschlusshodhe FR331
- Verschlusshodhe FR332
Gewicht - Gesamtgewicht FR330

- Gesamtgewicht FR331

- Gesamtgewicht FR332
Bedingungen - Umgebungstemperatur
- Umgebung

Elektrik - Stromversorgung

- Steuerspannung

- Batteriespannung

- Batterie

- Ladezeit

- installierte Leistung
- Schutzklasse

Palettenware - Max. Abmessungen der Palette (Lange x Breite)

- Min. Abmessungen der Palette (Lange x Breite)
- H6he mit Last FS330 (inklusive Palette)
- H6he mit Last FS331 (inklusive Palette)
- H6he mit Last FS332 (inklusive Palette)

- Abmessungen der Last auf3erhalb der Palette
- Oberteil der Last

- LLDPE-Material

- Kerndurchmesser der Spule
- AuRendurchmesser der Spule
- Breite der Folie

Stretchfolie

- Mast

- Fahrgestell

- Abdeckung der Maschine
- Folienschlitten

Farben

95 m/Min

3,4 m/Min

max. 20 Paletten/Std.

8 Std./Tag, 5 Tage/Woche
min. 2341 mm / 92,14"
min. 2621 mm / 103,19”
min. 2921 mm /115"

ca. 350kg
ca. 375kg
ca. 400kg

+ 5 bis +40 °C
sauber, trocken und nicht
aggressiv

1x 230V 50/60Hz
24 VAC

24 Volt (2 x 12 Volt)
90-100 Ah

8-10 Stunden
1kW /5 Amp

IP 54

Kein Maximum

600 x 600 x 140mm

23,62" x 23,62" x 5,51”

500 mm / max. 2200 mm
min. 19,69 / max. 86,61"
500 mm / max. 2500 mm
min. 19,69” / max. 98,42"
500 mm / max. 2800 mm
min. 19,69” / max. 110,24”
max. 20 mm / 0,79” pro Seite
flach

Max 27u / 0.0011”

76 mm /3"

max. 250 mm / 9,84"
max. 500 mm / 19,69”

: Blau, RAL 5010
: Grau, RAL 9006
: Gelb, RAL 1021
: Grau, GRAFFIT

Falls es nétig wird, Produkte mit anderen Parametern als oben genannt einzusetzen,
mussen Sie sich an die Technische Abteilung des HERSTELLERS wenden, um eine schriftliche

Genehmigung zu erhalten.

WARNUNG: Keine Folien, die dicker sind als 27 Mikro
Genehmigung seitens Hersteller verwenden.

nen, ohne eine

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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ABMESSUNGEN
Siehe Zeichnungen auf dieser Seite zu den Abmessungen.
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ERKLARUNG DER PIKTOGRAMME

ACHTUNG!

ES GILT IMMER, FALLS ANGEWENDET!

WARNHINWEISE

{“\ Abbildung 1:
Y
F/
A GEFAHR
A Hochspannung!
= =
Abbildung 1
Abbildung 2:

>

Abbildung 2

Gefahrenzeichen

>

Abbildung 3

Abbildung 3:

Quetschgefahr fur Hande

>

Abbildung 4:

Quetschgefahr fir Hande und fusse

Abbildung 4

Abbildung 5:
A Fallgefahr
Abbildung 5

Abbildung 6:

2>

Abbildung 6

Scharfe Gegenstande

VERBOTSSCHI

LDE

R

Abbildung 7

Abbildung 7:

Passieren innerhalb des Aktionsradius der Hubvorrichtung verboten!

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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ERKLARUNG DER PIKTOGRAMME

Abbildung 8

Abbildung 8:

Keine offnenen Flammen verwenden und nicht rauchen

Abbildung 9

Abbildung 9:

Den Bereich wahrend des Betriebs der Maschine nicht betreten

Abbildung 10

Abbildung 10:

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN nicht entfernen

Abbildung 11:

Vor jeglichen Arbeiten immer die Spannung trennen

Abbildung 11

Figure 12:

Gabelstapler hebepunkt
Abbildung 12

Abbildung 13:

Hebepunkte

Abbildung 13

Abbildung 14:

Abbildung 14

Dies bezeichnet Situationen, in denen Sie sich and DEN LIEFERANTEN
wenden missen.
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ERKLARUNG DER PIKTOGRAMME

. e Abbildung 15

Abbildung 15 Sehr wichtige Anweisungen, die streng befolgt werden miissen. Ansonsten
koénnten die Bediener der Maschine in Gefahr raten, deren Folgen die jegliche
Garantie und Haftung seitens FROMM PACKAGING SYSTEMS ungiltig
machen wirden.
Abbildung 16:
Vorgange, die nie ausgefihrt werden sollten.

Abbildung 16

CE-ZEICHEN
Abbildung 17:
Maschine erfiillt die geltenden Anforderungen, die in den CE-Maschinen-

) Richtlinien angegeben sind.
Abbildung 17

17
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HAUPTKOMPONENTEN

Die gelieferte Installation besteht aus folgenden Teilen:

1- Mast

2- Blitzlicht

3- Steuerschrank mit Bedienfeld

4- Folienschlitten

5- Roboterabdeckung mit Batteriefach und elektronischem Schaltbrett.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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HANDLING UND TRANSPORT

ACHTUNG!

Alle erwahnten Arbeiten dirfen nur unter Aufsicht von Fachpersonal des Herstellers oder dessen
Vertretern durchgefiihrt werden!

Darauf achten, dass die richtigen Hebezeuge zum Handling der Maschine verwendet werden.

Die Maschine wird in einer mit Luftpolsterplastfolie abgedichteten Holzkiste geliefert.

Es wird empfohlen, dass zwei weitere Arbeiter am Boden assistieren, wenn die Maschine mit Hilfe des
vom zustandigen Arbeiter bedienten mechanischen Gerats bewegt wird, da durch die Grol3e der
Maschine bei verschiedenen Phasen des Handlings die Sicht eingeschrankt werden kann.

Je nach Gewicht, Abmessungen, Lage der Maschine auf dem Fahrzeug, verfligbarem Montageplatz
missen die nachfolgend beschriebenen am Besten geeigneten Hebemethoden und Hebepunkte fir
die Arbeiten verwendet werden und dabei die geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzgesetze
sowie die Herstellerempfehlungen genau befolgt werden.

Heben und Handling der Packung in Holzkiste mit Kran

- einen Kran und eine Schlinge ausreichender Starke verwenden,

- mit Fahrzeug nah an die Hebepalette heranfahren,

- die Schlinge (und/oder Seile - Ketten) an den durch die &uReren Markierungen (1) gekennzeichneten
Stellen um die Kiste fuihren.

Erst Uberprifen, ob die Kiste - Schlinge/Haken (2) gut befestigt sind, dann die Kiste vorsichtig
anheben und durch behutsames Bewegen an die vorgesehene Stelle befordern.

N)

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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HANDLING UND TRANSPORT

iIE ®

Heben und Handling der Packung in Holzkiste mit Gab  elstapler

Das Heben und Transportieren muss mit einem Gabelstapler erfolgen, der fir das Gewicht der
Maschine, deren Zubehérteile und Verpackung ausgelegt ist.
Vorher immer Uberpriifen, ob es ausreichend Platz fir die Arbeiten gibt.

- Mit den Gabeln (1) des Gabelstaplers unter die Ladeauflage der Kiste in einer Flucht mit den
aufgedruckten Markierungen (2) fahren.

- Nachdem sichergestellt ist, dass die Ladung stabil ist, diese Anheben und an die Stelle zum
Entfernen der Verpackung transportieren. Dabei ruckartige Bewegungen sowie gefahrliche
Neigungen vermeiden.

T
e \ el :
; ﬁ | g
I i - 1
w\s i ‘
gl ]

Folgende Vorkehrungen mussen fir Transport und Lagerung der Maschine getroffen werden:
- Es muss fir geeignete Lagerbedingungen bzw. Verpackung bei Langzeitlagerung gesorgt werden.

Bei Verwendung von Schleppbandern usw. dirfen diese nie zur Befestigung mehrerer Teile tiber
empfindliche Teile, wie z. B. Schalttafel, Luftungsschlitze usw. angezogen werden.

Handling der ausgepackten Maschine
Bei Lieferung von Maschinenbauteilen mit der Maschine diese entsprechend allen
Arbeitsschutzmal3nahmen transportieren.
Mit den Gabeln des geeigneten
- @ Hebezeugs in die vorgesehenen
=S — Einfahrlaschen (1) fahren.

Maschinenlagerung

Die Maschine und ale damit verpackten Bauteile sind mit einer Plastabdeckung geschutzt, die nicht far
Langzeitlagerung geeignet ist.

Die Maschine darf nicht gestapelt werden und ist ni cht fur Belastung durch &uRRere Lasten
ausgelegt.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010



Manual OP1-32.2X.XXX.01-DE Version02 FROMIM

MONTAGEANWEISUNGEN

ACHTUNG!
Alle erwéhnten Arbeiten durfen nur unter Aufsicht von Fachpersonal des Herstellers oder dessen
Vertretern durchgefiihrt werden!

Siehe Abbildungen in SCHUTZVORRICHTUNGEN zu den erwéhnten Teilbezeichnungen.

Allgemeine Richtlinie

Vorher immer Uberpriifen, ob die Mindestanforderungen zur Aufstellung und zum Betrieb der
Maschine erflillt werden, insbesondere: Umgebungsbedingungen (geeigneter Untergrund),
Temperatur, Feuchtigkeit, Beleuchtung und Eignung der vorgesehenen Stelle.

Montage in Raumen mit Risiko fur Uberflutung, Explosion und Brand ist streng verboten.

Die zur Montage der Wickelmaschine erforderliche Stelle ist die Stelle entsprechend den Abmessungen
auf der Zeichnung mit gentigend Platz zum Montieren und Arbeiten an der Maschine.

Die Montage muss von Fachpersonal durchgefuihrt werden, das sich direkt mit dem zusténdigen
Kundendienst abstimmt. Dabei sind die folgenden Anweisungen sowie die geltenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzgesetze genau einzuhalten.

Vorsichtshalber immer priifen, ob durch Transport und Handling Beschadigungen entstanden sind.
Direkt den Hersteller informieren, falls erforderlich.

Temperatur

Zur Sicherheit darauf achten, dass die Maschine bei einer Umgebungstemperatur im Bereich von
+10C bis +30%C betrieben wird.
Beim Messen anderer Werte sofort den zustandigen Kundendienst verstéandigen.

Arbeitsbereiche

Es ist streng verboten, die Maschine aufzustellen und/oder zu verwenden, wenn die
Umgebungsbedingungen zu einem Risiko der Explosion oder Entziindung fihren kénnen.
Sicherstellen, dass Folgendes nicht vorhanden ist: Staubkonzentration, Gas, gefahrliche Dampfe und
Teilchen, elektrostatische Felder, hoher elektromagnetischer Fluss oder Anderes, dessen
Vorhandensein sich schadlich auf Personen oder das effektive Funktionieren der Maschine auswirkt.

Auf alle Falle die geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzgesetze einhalten.

Die Maschine muss auf ebenem, festem, schwingungsfreiem Betonboden aufgestellt werden.
Die oberen Teile der Maschine nicht unsachgemal anpacken.

Stromversorgung

Der Kunde muss ein geeignetes Kabel fur die erforderliche Versorgungsspannung zum Steuerkasten
bereitstellen, dessen Leiterdurchschnitt fiir die gesamte in TECHNISHE DATEN angegebene
erforderliche Spannung ausgelegt sein muss.

Die Verpackungsmaschine sollte méglichst an der Netzsteckdose des Kunden mit einem Netzkabel mit
CEE-Standardstecker angeschlossen werden und mit einer (tragen) 16 A-Sicherung abgesichert sein.
Ein dem Stecker vorgeschalteter Hauptschalter ist vom Kunden zu installieren, falls erforderlich.

Die Hauptspannungsversorgung muss die geltenden Normen wie zulassige Spannungsschwankungen,
Welligkeitserzeugung, Verringerung hoher Oberschwingungen usw. erfiillen.

21
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ACHTUNG!

® A

Alle beschriebenen Tatigkeiten durfen nur unter Aufsicht von qualifiziertem Personal durchgefiihrt
werden, das vom Hersteller oder seinem Vertreter bevollméachtigt ist!

Wahrend der Wartungs-, Reparatur- oder Einstellungsarbeiten missen die Notausschalter auf dem
Bedienfeld immer aktiviert und die Batterie abgeklemmt sein.

FUR ALLES GILT: FALLS ZUTREFFEND!

- Sicherheitsstossleiste:
Drehen Sie die Schrauben (1) ab, bauen Sie die Stossleiste (2) wie auf der Abbildung
gezeigt und drehen Sie die Schrauben (1) durch die Bohrungen (3) zurtick.

- Tastradeinheit:
Drehen Sie die Schrauben (4) ab, bauen Sie die Tastradeinheit (5) wie auf der Abbildung
gezeigt und drehen Sie die Schrauben (4) zuriick.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010
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1. Uberpriifen Sie die Funktionalitat des NOTAUSSCHALTE RS (Abb. 1)

Die Maschine ist mit einer Sicherheitsvorrichtung ausgestattet, die aus
mehreren elektromechanischen Kontakten besteht und den Motor beim
Driicken des Notausschalters abschaltet.

Die Sicherheitsvorrichtungen der Maschine werden tiber den Notausschalter
aktiviert, der mit diesem Geréat verbunden ist und ber REDUNDANTE und
AUTOMATISCHE STEUERUNG auf den Zwischenrelais der Notausschalter
ein Sicherheitsstromkreis aktiviert, der den Hauptmotor stoppt.

Abb. 1 Dadurch wird garantiert, dass die Maschine sofort in allen Punkten der
Betriebsbedingungen stoppt.

C1 Schilitten: fuhrt die Folie wahrend der Umwicklung zu und stellt die Spannung der Folie ein. Die
Spannung wird eingestellt Giber einen Roller, der mit einer mechanischen Bremse ausgestattet ist, die
Uber ein Knopf auf dem Schlitten manuell eingestellt werden kann.

2. Schlitten C1

Uber diesen Schlitten wird die Spannung der Folie auf der Palette eingestellt.

Der Schlitten C1 besteht aus einer gummibedeckten Rolle (1) und einer Rolle (2) mit mechanischer
Bremse.

Uber den Knopf (3) wird die Abbremsung und dadurch die Spannung der Folie eingestellt.

Beim Starten soll die Folie auf den Schlitten geladen werden. Stecken Sie die Rolle (5) auf den
Zentrierstift (4). FUhren Sie die Folie zwischen den Rollen (1) und (2), indem Sie den auf Abb. A
aufgefiihrten Weg befolgen. Die Abbildung A wird auch auf dem Schlitten angezeigt. Das Symbol mit
den Dreiecken zeigt die Seite der Folie, auf die der Klebstoff (falls vorhanden) aufgetragen wird.

1

_I‘\kl\ i
o
o
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C2 Schilitten: fuhrt die Folie wahrend der Umwicklun g zu und stellt die Spannung der Folie ein.
Die Spannung wird Uber eine Rolle eingestellt, die mit einer elektromechanischen Bremse
ausgestattet ist.

Mit OP1 kann die Spannung manuell mit einem Knopf auf dem Schlitten eingestellt werden.

Mit OP2 kann die Spannung uber das Bedienfeld der Maschine eingestellt werden.

3. Schlitten C2

Der Folienschlitten 2 besteht aus einer gummibedeckten Rolle (1) sowie einer elektromagnetischen
Bremse und Leerlaufrollen (2).

Uber den Knopf (3) oder durch die Einstellung des OP wird die Abbremsung und dadurch die
Spannung der Folie eingestellt.

Beim Starten soll die Folie auf den Schlitten geladen werden. Schieben Sie die Rolle (4) auf den
Kernhalter des Schlittens. Fihren Sie die Folie zwischen den Rollen (1) und (2), indem Sie den auf
Abb. A aufgefiihrten Weg befolgen. Die Abbildung A wird auch auf dem Schlitten angezeigt.

Das Symbol mit den Dreiecken zeigt die Seite der Folie, auf die der Klebstoff (falls vorhanden)
aufgetragen wird.

AL
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C3 Schlitten: Schlitten mit einem motorisierten Vor spannungssystem.
Die Folie kann tber die mechanische Steuerung durch ein Paar von Zahnradern (festes

mechanisches Verhaltnis) vorgespannt werden. Die Spannung der Anwendung wird manuell
eingestellt und gesteuert Uber einen Sensor, der den Wert der Anwendung misst.

OPL1: Die Spannung kann geandert werden, indem der Knopf auf dem Schlitten eingestellt wird.
OP2: Die Spannung kann geandert werden, indem die Einstellungen auf dem Bedienfeld eingestellt
werden.

4. Schlitten C3

Mit dieser Schlittenversion wird die Spannung der Folie auf der Palette tiber den Knopf (5) oder mit
OP2 Uiber das Bedienfeld eingestellt.

Dieser Schilitten lasst die Vorspannung der Folie aufgrund der festgelegten Verhaltnisse zu, die
durch auswechselbare Zahnrader festgelegt werden.

Die eingesetzten Vorspannungsverhaltnisse sind:

-150% (1 Meter Folie wird auf eine Léange von 2,5 Meter vorgespannt).
-200% (1 Meter Folie wird auf eine Lange von 3,0 Meter vorgespannt).
-250% (1 Meter Folie wird auf eine Lange von 3,5 Meter vorgespannt).

Der Schlitten ist mit einem Sensor (4) ausgeristet, der an die Ablaufwalze angeschlossen ist, die die
Spannung der Folie auf der Palette misst, und einem Knopf (5) oder (OP) zum Einstellen dieses
Werts.

Eine Schaltplatte integriert das Signal des Sensors (4) und das Einstellungsset mit dem Knopf (5)
oder (OP), um die Geschwindigkeit des Antriebs der Vorspannungsrolle und somit der
Folienspannung dynamisch zu steuern.

Der Schlitten ist mit einem Getriebemotor ausgestattet, der drei gummibedeckte Rollen (1), (2) und
(3) liber ein Zahnradvorgelege antreibt. Die unterschiedlichen Ubersetzungsverhéltnisse generieren
unterschiedliche Geschwindigkeiten der Rollen (1), (2) und (3), die die Vorspannung ausfiihren.

Der Schlitten verfugt auBerdem uber ein Set von 3 Leerlaufrollen, die zur Erhéhung der
Umwicklungswinkels der Folie auf den gummibedeckten Rollen verwendet wird.

Beim Starten soll die Folie auf den Schlitten geladen werden.

Schieben Sie die Rolle (7) auf den Zentrierstift (8). Filhren Sie die Folie zwischen den Rollen (1) und
(2), indem Sie den auf Abb. A aufgefiihrten Weg befolgen. Die Abb. A wird auch auf dem Schlitten
angezeigt. Schlie3en Sie die Tur und stellen Sie sicher, dass sie ordnungsgemalf verriegelt wird.
Das Symbol mit den Dreiecken zeigt die Seite der Folie, auf die der Klebstoff (falls vorhanden)
aufgetragen wird.

Fig 1 = OP1 Fig 2 = OP2
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C4 Schlitten: Der Folienschlitten mit einem zweimotorigen Vorspannungssystem.

OP1: Die Vorspannung kann geandert werden, indem der Knopf auf dem Schlitten (6) eingestellt wird.
OP2: Die Vorspannung kann geandert werden, indem die Einstellungen auf dem Bedienfeld
eingestellt werden.

Die Spannung der Anwendung wird manuell eingestellt und gesteuert Giber einen Sensor, der den
Wert der Anwendung misst.

5. Schlitten C4

Mit dieser Schlittenversion kénnen die Vorspannung und die Folienspannung tber einen Knopf auf
dem Schlitten OP1 oder Uiber das Bedienfeld OP2 eingestellt werden.

Die Vorspannung kann von 150% bis 400% eingestellt werden.

Der Schlitten ist mit einem Sensor (4) ausgerustet, der an die Ablaufwalze angeschlossen ist, die die
Spannung der Folie auf der Palette misst, und einem Knopf (5) oder (OP) zum Einstellen dieses
Werts.

Eine Schaltplatte integriert das Signal des Sensors (4) und das Einstellungsset mit dem Knopf (5)
oder (OP), um die Geschwindigkeit des Antriebs der Vorspannungsrolle und somit der
Folienspannung dynamisch zu steuern.

Beim Starten soll die Folie auf den Schlitten geladen werden.

Schieben Sie die Rolle (7) auf den Zentrierstift (8). Filhren Sie die Folie zwischen den Rollen (1) und
(2), indem Sie den auf Abb. A aufgefihrten Weg befolgen. Die Abbildung A wird auch auf dem
Schlitten angezeigt. SchlieRBen Sie die Tir und stellen Sie sicher, dass sie ordnungsgemal verriegelt
wird.

Das Symbol mit den Dreiecken zeigt die Seite der Folie, auf die der Klebstoff (falls vorhanden)
aufgetragen wird.

Abb. 1 =0P1 Abb. 2 = OP2
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6. Einstellung des Messauslegers

Der Messausleger, auf dem das Rad, das die Form des umzuwickelnden Produktes folgt,
montiert ist, kann auf zwei Weisen eingestellt werden:

a) Radhohe

Befreien Sie die Schraube (1), heben oder senken Sie den Radstift (2) wie auf Abbildung
gezeigt, stellen Sie das Rad so, dass es um die Palette ohne Druck und/ oder Uberstande
lauft, und befestigen Sie die Schraube (1).
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7. Steuerkraft

Die Fuhrung oder die AbschlieBung des Auslegers wird Uber eine Feder (3) gesteuert, die
Uber einen Bigel (4), der auf dem Fuhrungsausleger befestigt ist, gesteuert wird.

Der Biugel (4) kann in unterschiedliche Positionen (5) eingestellt werden, um die
Federspannung einzustellen.

Zum Andern der Stellung lésen Sie den Biigel (4), indem Sie ihn mit Hilfe der Lasche (6)
ziehen, und setzen Sie ihn in die gewlinschte Position.

Eine steifere Feder ergibt:

- groRerer Fuhrungskraft

- groRerer Steife des Fuhrungsauslegers wahrend manuellen Bewegungen

- Risiko von Bewegung der leichteren Paletten auf rutschigen Fubdden

Eine weniger steifere Feder ergibt:

- kleinerer Fihrungskraft

- kleinere Steife des Fuhrungsauslegers wahrend man  uellen Bewegungen

- Risiko von nicht korrekter Befolgung der Form der Palette durch den Roboter wahrend
einer schnellen Umwicklung.
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8. Einstellung des Folienlberstandes mit dem Bedienfel d OP1 m
T
Der Folienliberstand an der Oberkante der Palette wird Gber die Position der Jumper g
(Steckbriicke) auf der rechten Seite der Platine geregelt. T
O
-Uberbriickung von Stiftleiste 1 5
der Folienschlitten stopt nach 9 Sekunden, wenn die Fotozelle keine Palette mehr erkennt m
-Uberbriickung von Stiftleiste 2
der Folienschlitten stopt nach 6 Sekunden, wenn die Fotozelle keine Palette mehr erkennt
29
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ACHTUNG!

Nach der Erstmontage

Vor dem Einschalten der Maschine folgende Arbeitsschritte befolgen!

- Prifen, ob der Notschalter freigegeben ist.

- Die Maschine einschalten.

- 5 Sekunden warten, und danach die erste Drehung im manuellen Modus vornehmen.
- Wenn die Maschine lauft, unten stehende Arbeitsschritte befolgen

Nach Montage oder Wartung der Maschine die Arbeitsschritte zum Prifen der Wirksamkeit der
Schutzvorrichtungen unten befolgen, wie z. B.:

v Sperren durch die Bruchschutzvorrichtung
v Notschalter

Die Wirksamkeit des beweglichen Sperr-Bruchschutzes der Férderung prifen.

- Die Maschine einschalten.
- Den Sperr-Bruchschutz auslésen.

Prifen, ob die Maschine nach wenigen Sekundenbrucht  eilen stillsteht.
Die Wirksamkeit des Flachrundkopfschalters prifen (Notschalter).

- Die Maschine einschalten.
- Den Flachrundkopf-Notschalter driicken.

Prufen, ob die Maschine nach wenigen Sekundenbrucht  eilen stillsteht.
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BEDIENFELD

Figure 1: Bedienfeld FR33x Generation V01 (Bedienfeld OP1 )

Starttaste fiir den Stretchvorgang;

Stoptaste Stretchen und Taste zum manuellen Auf- und Abfahren des Schlittens auf die
Endschalter bei stehenden Roboter, Schlittenrichtun g ist abhangig von der
Bewegungsrichtung beim Stoppen;

Drehregler zum Einstellen der Anzahl der Kopfwic ~ klungen (1-10);

Drehregler zum Einstellen der Anzahl der FuBwick  lungen (1-10);

Drehregler fur die Schlittengeschwinkigkeit;

Drehregler fur die Fahrgeschwindigkeit;

Reset Knopf ( nach Not-Aus oder nach dem Einscha  lIten);

Not-Aus Schalter und Ein- und Ausschalter;

LED-Anzeige Batterie ist voll;

LED-Anzeige Batterie ist leer.

CF—IOTmooOn
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ANZEIGEN

ANLAUFVORGANG AKTIV

MASCHINE ZURUCKSTELLEN

Im Steuerkasten ist eine akustische Signalvorrichtung installiert,

die immer erst einige Sekunden lang zur Warnung aktiviert wird,
bevor die Ausfiihrung des AUTOMATISCHEN PROGRAMMS erfolgt.

So kann das Bedienpersonal die Gefahrenzone verlassen, bevor die
Maschine den Arbeitsvorgang beginnt.

Die Maschine beginnt erst nach Ablauf dieser Zeit mit dem
Arbeitsvorgang.

Das automatische Programm der Wickelmaschine wird abgebrochen
und eine Fehleranzeige auf der FS 250-Konsole angezeigt, wenn der
Notschalter aktiviert ist oder ein anderer Fehler entdeckt wird.

Das Wickeln kann nur wieder nach dem Drucken der Ruckstelltaste
auf der Schalttafel begonnen werden. Der Fehler wird also
zurlickgesetzt und die Steuerspannung wieder unter der
Voraussetzung aktiviert, dass der Hauptschalter noch eingeschaltet
ist. Der Fehler muss naturlich erst behoben werden.
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GRUNDLEGENDE BETRIEBSANWEISUNGEN

Links =1
Rechts = 2

Bewegen Sie den Roboter mit den Tasten (1) und (2) entlang
dem Produkt, so dass das Bezugsrad sich gegen das Produkt
stutzt, und stellen Sie sicher, dass der Roboter parallel zu einer
zu umwickelnden Seite der Palette bei einem Abstand von 30
bis 50 cm steht.

Entnehmen Sie das Ende der Folie von der Gegenseite des
Spannungsschlittens und befestigen Sie es auf dem Boden des
umzuwickelnden Produkts.

Stellen Sie auf dem Bedienpaneel (1) die gewinschte
Nummer der zusétzlichen Umwicklungen um den Boden
und auf dem Oberteil ein und dricken Sie die griine
START-Taste. Die Umwicklung wird automatisch
ausgefihrt. (siehe Abschnitt
UMWICKLUNGSPROGRAMME)
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STARTEN UND ANHALTEN EINES WICKELVORGANGS

Automatikbetriebsmodus mit einstellbaren Zyklen

Diesen Betriebsmodus aktivieren, nachdem die Maschine eingeschaltet wurde wund die
Sicherheitsbedingungen erfillt sind, indem die START-Taste gedriickt wird, vorausgesetzt, dass der
entsprechende Arbeitszyklus Uiber das Tastfeld eingestellt wurde.

Den Ladestatus der Batterie auf der Schalttafel Gberpriifen

Wenn die Batterie im Voraus geladen wurde, das Batterieladekabel von der Steckerbuchse
trennen

Uberprifen, ob die Rolle auf der entsprechenden Welle zur Rollenhalterung vorhanden ist und ob
die Folienbahn korrekt ist, wie auf der Abbildung dargestellt

Die Position des Sensorrads uUberprifen und bei Bedarf entlang der Gleitwelle mit der
Sperrschraube anpassen

Die Lenkstange ergreifen und die Start Vorwarts-Drucktaste driicken

Das Sensorrad gegen das auf der Palette angeordnete Produkt stellen

Das vordere Ende der Folie manuell von der Rolle entfernen und an einer Ecke der Palette
anbringen

Die Wickelzyklen auf der Schalttafel entsprechend der darin dargestellten Modi einstellen

Die START-Taste driicken

Nachdem der Wickelzyklus abgeschlossen wurde, die Folie manuell abschneiden und die
Klebeseite an der Palette anbringen

Die Palette ist abholbereit

ACHT. Das akustische Signal ist etwa 3 Sekunden lang aktiv, bevor der automatische Wickelvorgang

ausgefihrt wird. Die Maschine beginnt erst nach Ablauf dieser Zeit mit dem Arbeitsvorgang.

Hinweis: Der automatische Wickelvorgang beginnt nur, wenn die Startbedingungen erfiillt sind.

Wenn nicht alle Startbedingungen erfillt sind, wird eine Fehlermeldung angezeigt.
Die Startbedingungen fur den automatischen Wickelvorgang sind:

Eines der WICKELPROGRAMME muss ausgewahlt sein.
Fotozelle "Palettenhthe" muss aktiviert sein.

Notschalter nicht eingeschaltet.

Das Sperren durch den beweglichen Schutz der Batterie;
Das Sperren durch das bewegliche flexible Band;

Kein Fehler entdeckt.

Notstopp

Die Stopp wird folgendermaf3en herbeigefiihrt:

- Durch das Druicken der Stopp-Taste

- Durch das Drucken des Flachrundkopf-Notschalters

- Durch Druckausibung auf das vordere flexible Band

- Durch das Vorhandensein eines Alarms, der einen Notstopp herbeifthrt.

Dieser Abschaltmodus hat zur Folge:
- unmittelbares Anhalten der Anlage

Hinweis : Bei dieser Abschaltungsart kann die Maschine durch Driicken der Starttaste bei dem
Arbeitsvorgang wieder gestartet werden, bei dem sie abgeschaltet wurde.
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UMWICKLUNGSPROGRAMME

F01=02

1. Einzelne Umwicklung: Nach der vorgesehenen Anzahl der Bodenumwicklungen wird der
Folienschlitten sich nach oben bewegen, wenn die Maschine in Betrieb ist. Nachdem der Schlitten den
Oberteil erreicht hat und die vorgesehene Anzahl der Umwicklungen ausgefiihrt hat, stoppt sich die
Maschine. Die Folie kann jetzt von oben abgeschnitten werden.

Nach dem erneuten Dricken der Start-Taste startet die Maschine neu mit einem Programm fur nur
Senken.
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DIE FOLIE EINLEGEN

Die neue Folienrolle aufsetzen (Abrollrichtung ist von der Seite abhangig, die
haftend ist).
Die Folie wie in der Abbildung gezeigt durch das Bremssystem einfiihren.

Pfeile an der Rolleninnenseite bedeuten:

Cl = HAFTUNG INNEN

Die Folie muss auf diese Art durch das Bremssystem gefiihrt werden, wenn beim Abwickeln der Folie
von der Folienrolle eine "ungleiche" Haftfolie fir die Haftung an der Folieninnenseite verwendet wird.

Pfeile an der Rollenauf3enseite bedeuten:

CO = HAFTUNG AUREN

Die Folie muss auf diese Art durch das Bremssystem gefiihrt werden, wenn beim Abwickeln der Folie
von der Folienrolle eine "ungleiche" Haftfolie fir die Haftung an der Folienaul3enseite verwendet wird.

Die Art der Folienfuhrung durch das Bremssystem ist bei Verwendung einer beidseitig haftenden Folie
im Grunde nicht von Bedeutung.

Stretchfolie - LLDPE-Material Max. 27 u/0,000138"
- Rollenhilsendurchmesser 76,2 mm/3”
- RollenauRendurchmesser Max. 250 mm
- Folienbreite Max. 500 mm
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WARTUNGSANLEITUNG FUR BEDIENPERSONAL
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SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

- Erst den Hauptschalter ausschalten und sperren, bevor mit der Wartung der Anlage begonnen wird.

- Dafur sorgen, dass andere die Anlage nicht einschalten kénnen.
- Daflr sorgen, dass die Schutzabdeckungen usw. wieder montiert sind, wenn die Anlage
eingeschaltet wird.

Die Anlage erreicht eine hohe Betriebslebensdauer bei vorbeugender Wartung. Also missen die
verschiedenen Anlagenteile wochentlich, monatlich, halbjahrlich oder jahrlich Uberprift werden.

Die Betriebslebensdauer wird von den Umgebungsbedingungen beeinflusst. Die angegebenen
Wartungsintervalle gelten fiir normale Betriebsbedingungen (8 h taglich, 20°C, saubere Umgebung).
Es ist ratsam, die Wartungsintervalle bei verschéarften Bedingungen zu verkiirzen.

Rotierende Teile sauber halten.

FOLIENRESTE

Die Maschine muss taglich gesédubert werden.

Keine Lésungsmittel zur Maschinensauberung verwenden. Keine Druckluft zum Entfernen von Staub
und Partikeln verwenden, die sich beim GrolRenwechseln abgelagert haben. Nur Ticher und
Absauger verwenden.

Uberpriifen, ob Folien- oder Packungsreste im Bremssystem zuriickgeblieben sind und diese
entfernen.
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WARTUNGSANWEISUNGEN FUR BEDIENPERSONEN

TAGLICH

Die Aufladung der Batterie des Roboters soll besonders beachtet werden, um eine lange Lebensdauer

zu gewabhrleisten. Die elektronische Steuereinheit enthalt auch ein Batterieladegeréat, das durch das
elektronische Hauptsteuergerat gesteuert wird.

Die Haufigkeit der Aufladung des Batterieladegeréts hangt von der Maschine ab. Hauptregeln zum
Verlangern der Lebensdauer der Batterie:
- Die Batterie nicht fuir lange Zeit halbaufgeladen oder voll geladen stehen lassen.
- Laden Sie die Batterien auf, wenn das Bedienpaneel zeigt, dass die Batterie leer ist.
Langzeitiger Einsatz mit leeren Batterien kann nicht reparierbare Schaden verursachen.

Aufladen:
Schlie3en Sie das Spannungskabel an die
Maschine (Abb. 1) und in die Steckdose. Laden

Sie den Roboter auf.
]

Nach dem Einstecken des Steckers fangt der
Aufladeprozess in einigen Sekunden an. Beim
Unterbrechen der Aufladung startet die
Aufladung nach der Wiederherstellung der
Verbindung vom Anfang an.

Die griine LED-Leuchte zeigt, dass die Aufladung
erfolgreich zu Ende gekommen ist.

Abb. 1

Fur jegliche andere Berichterstattung sehen Sie die technische Anleitung des Ladegerats.
WOCHENTLICH
Reinigung. Reinigen Sie die Arbeits- und Transportsflachen der Maschine mit einem in

Isopropylakochol getranktem fusselfreien Tuch, da Schmutz Reibungs- und Gleitprobleme
verursachen kann. Falls angemessen, verwenden Sie ein im heilen Wasser getranktes Tuch.
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IE &

HALBJAHRLICH

Abb. 2

Abb. 1

Stellen Sie sicher, dass der Ausleger (1) des Zufuhrrads immer in die Ausgangsstellung zuriickkehrt.
Falls nicht, ersetzen Sie die Feder.

Uberprifen Sie den Verschlei des Antriebs und der Fiihrungsrollen sowie der gummibedeckten
Rollen des Rollenhalteschlittens; bei Bedarf ersetzen Sie sie.

Diese Anleitung oder deren Teile durfen in keiner Form ohne eine schriftliche Zustimmung des Autors vervielféltigt werden © 2010

89

NIONNSIIMNVSONNLEVM



FROMM Manual OP1-32.2X.XXX.01-DE Version02

WARTUNGSANWEISUNGEN

40

WARTUNGSANWEISUNGEN FUR BEDIENPERSONEN

I © m @

Schalten Sie die Maschine aus und Uberprifen Sie das Spiel des Rollenhalteschlittens. (Abb. 3)

Falls der Schlitten (1) frei um einige Zentimeter angehoben werden kann, soll die Kette (2) wie folgt
nachgespannt werden.
- Lo6sen Sie die Schraube (5), wie auf Abb. 3 und 4 gezeigt, spannen Sie die Schraube (6), bis
die Oszillation auf dem unteren Abzweig, gemessen auf der Halfte des Héhe der Saule (7)
innerhalb von 2 cm bleibt. Spannen Sie die Schraube (5).
- Schmieren Sie die Kette mit Schmiermittel.
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WARTUNGSPLAN

WARTUNGSINTERVALL

8 hr 40 hr 100 hr

200 hr 500 hr

1000 hr 2000 hr

Tagliches Saubern X

Linse der Fotozelle saubern X

Mastkette

Lager

Kupplungsscheiben

Naherungs- und
Grenzschalter

Elektroanlage

Gleitrollen

XX

Stitzrollen

Die Nummern im Wartungsplan beziehen sich auf Schmiermittel, die in der Schmiermitteltabelle

angegeben sind.

Das Symbol "X" im Wartungsplan bezieht sich auf Anmerkungen in bezug auf die Wartung oder

Kontrolle des entsprechenden Teils oder Systems.

SCHMIERMITTEL

Nr. SCHMIERMITTEL
SHELL BP ESSO MOBIL OIL TEXACO
1 OMALA 220 ENERGOL SPARTAN MOBILGEAR 630 | MEROPA 220
GR-XP 220 EP 220
2 OMALA 680 ENERGOL SPARTAN MOBILGEAR 636 | MEROPA 680
GR-XP 680 EP 680
3 TONNA T68 MACCURAT 68 | FEBIS K 68 VACTA.4 WAX LUBRI-
EP220 CANT X68
4 ALVANIAR ENERGREASE | BEACON 2 MOBILUX 2 MULTIFAK EP2
L2
5 TELLUS 46 HPL 46 NUTCO H46 | DTE 26 RANDO HD46
6 TORCULA 32 | ENERGOL AROX EP 56 | ALMOBIL 1 ARIES 32
RD-E 80
7 TELLUS 15 RANDO HDZ 15
8 RETINAX WB STARPLEX
PREMIUM 1
(je nach
Verwendung)
9
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