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1 POLECENIA OGOLNE

1.1 POLECENIA ZA POMOCA PRZYCISKOW
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» Zobaczy¢ Rys. 1 - str. 1

1.1.1
A

m O N W

Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

OPIS POLECEN
Przycisk URUCHOMIENIA zaprogramowanego cyklu.

Podnoszenie wozka reczne, dziatanie wstrzymujgce.

Przycisk zmniejszania wartosci.

Przycisk zwiekszania wartosci.

Kasowanie alarmu (szybkie przyciSniecie - przez mniej niz 2
sekundy);

Zapisanie parametrow (wcisniecie az do zapalenia sie diody -
wiecej niz 3 sekundy);

Wcisniety razem z przyciskiem STOP zatrzymuje i resetuje cykl
(na wyswietlaczu (V) pokazuje “INI" po dokonanym usunieciu).

Wyswietlacz 2 cyfrowy, wskazuje funkcje (parametry) wybranego
programu;

Podczas cyklu pokazuje biezacy stan obroébki;

Napis “CF” na wyswietlaczu (V) po zakonczeniu cyklu wskazuje
zuzycie folii;

Napis “AA" na wyswietlaczu (V) wskazuje, ze maszyna jest w
stanie alarmu.

Opuszczenie wozka reczne, dziatanie wstrzymujgce.

Nacisniecie przycisku STOP powoduje pauze w cyklu, stot zwalnia
obroty i zatrzymuje sie, cykl moze zosta¢ podjety na nowo z
tego samego punktu. Jezeli wciSniety na nieruchomej maszynie,
wartos¢ zatadowania baterii wySwietlana jest na wyswietlaczu
(V). Dioda miga, gdy bateria jest w stanie rezerwy.

Przycisk AWARY]NY (lub wytgczenie w przypadku niedziatajgcej
maszyny).

Wyswietlacz 2 cyfrowy, wskazuje wybrany program;
Podczas cyklu przedstawia animacje obrotu;

UWAGA: miganie wySwietlacza oznacza, ze jakis$ parametr zostat
zmodyfikowany.

Wyswietlacz 3 cyfrowy, wskazuje wartos¢ wyswietlanej funkgji;

Podczas cyklu lub przy recznym poruszeniu wozka folii wskazuje
jego biezgcg wysokos¢;

Punkty Srodkowy i lewy sg dziesietnymi wartosci, punkt prawy
zapalony wskazuje kiedy przyciski V+ i V- sg zablokowane i nie
jest mozliwa zmiana wartosci parametrow.
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» Zobaczy€ Rys. 1 - str. 1
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1.1.2 FUNKCJONOWANIE SFERA

tadowanie parametréw: odbywa sie automatycznie po wybraniu
zgdanego programu.

Zapisywanie parametrow: jesli dioda LED przycisku RESET (E) jest
wytgczona, wcisniecie przycisku RESET przez wiecej niz 4 sekundy,
powoduje szybkie miganie diody LED oznaczajgce, ze parametry zostaty
zapisane.

Program P=00 stuzy tylko do odczytu i jest skonfigurowany z uzyciem
wartosci domysinych.

Mozna utworzy¢ 99 programdéw (na podstawie modelu maszyny):
aby skopiowac parametry istniejgcego programu do programu nowego,
wybra¢ program zrodtowy, nacisngC i przytrzymac przycisk RESET,
a nastepnie uzy¢ przyciskow P+ i P-, aby wybra¢ program docelowy.
Zwolnienie przycisku RESET w ciggu 4 sekund powoduje wytgcznie
skopiowanie parametréw; wcisniecie i przytrzymanie przez wiecej niz 4
sekundy i zwolnienie powoduje ich skopiowanie i zapisanie.

UWAGA: Program docelowy musi by¢ zawsze odblokowany (FO0 = 1) (
dioda LED przycisku RESET (E) wytgczona).

Automatyczne przywotanie ostatniego uzytego programu. Przy
kolejnym wigczeniu maszyny zostang zatadowane parametry ostatniego
wybranego i uruchomionego programu.

Zablokowanie / odblokowanie klawiatury: uniemozliwia zmiane
parametrow poprzez blokade przyciskow V+ e V-; nacisnij i przytrzymaj
jednoczesnie przyciski F+ i F-, a nastepnie nacisnij przycisk RESET, aby
wiaczy¢/wytgczy¢ BLOKADE. Kiedy funkcja jest aktywna, prawa dioda
LED wyswietlacza (V) zapala sie i pozostaje wtgczona.

Stan zablokowania/odblokowania utrzymuje sie po cyklu wytgczania i
ponownego wigczania maszyny.

W niektorych modelach do odblokowania wymagane jest hasto;

‘P="PA" F="SS" V=PASSWORD, ktore nalezy wprowadzi¢; przy uzyciu V+
i V- mozna zmieni¢ wartos$¢, nacisng¢ RESET (E) w celu potwierdzenia
wpisanego hasta.
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WYSWIETLACZA (V)

Rys. 2 - WYSWIETLACZA (V)

Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

1) wskazuje separator dziesietny (wartosci od 0,00 do 9,99)
2) wskazuje separator dziesietny (wartosci od 0,00 do 99.9)
3) wskazuje stan blokady klawiatury

WEACZONY: klawiatura zablokowana (V+ i V- zablokowane)
WYLACZONY : klawiatura odblokowana (V+ i V- odblokowane)

Sygnalizacja

Dioda LED przycisku RESET (E) wskazuje stan ochrony przed zapisem
wybranego programu. Jezeli sie Swieci, nie mozna nadpisywac
zmienionych parametrow. Aby wprowadzi¢ zmiany, nalezy wybrac
parametr FOO w tym samym programie i ustawi¢ w nim wartos¢ 1, a
nastepnie przytrzymac wcisniety przycisk RESET przez co najmniej 3
sekundy. Jezeli zamierza sie zapisa¢ program i jednoczesnie wigczyc
ochrone przed zapisem po zapisaniu go, nalezy najpierw wstawi¢ w
parametrze FOO wartos¢ 1 (ktodka otwarta), potem znowu 0 (ktodka
zamknieta), a nastepnie przytrzymac wcisniety przycisk RESET przez co
najmniej 3 sekundy.

Dioda LED bedzie migac szybko tylko poprzez przytrzymanie wcisnietego
przycisku RESET na dtuzej niz 3 sekundy, co oznacza, ze urzadzenie jest

gotowe, aby zapisa¢ parametry; zwolnienie przycisku RESET spowoduje
zapisanie parametrow.

Dioda LED bedzie miga¢ powoli tylko w przypadku sygnalizacji stanu
alarmowania.

Dioda LED obok przycisku RECZNE; BATERIA oznacza ruch maszyny i
miga w celu zasygnalizowania rezerwy.

Dioda LED obok przycisku RECZNE; PODNOSZENIE WOZKA oznacza
automatyczne sterowanie podnoszeniem wozka.

Dioda LED obok przycisku RECZNE; PODNOSZENIE WOZKA oznacza
automatyczne sterowanie podnoszeniem wozka.
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tadowanie baterii

Gdy maszyna jest wigczona i bez ruchu, wciskajac przycisk (H), wartosc
zatadowania baterii wySwietlana jest na wySwietlaczu (V): zatadowanie
maksymalne = 100; zatadowanie minimalne = 0.

Dioda LED obok przycisku STOP - PAUZA zaczyna migac, gdy akumulator
osiggnie poziom 30% natadowania.

Wskazywanie ciezaru zuzytej folii (Opt)

Po zakonczeniu kazdego cyklu (lub zaznaczajgc na wyswietlaczu (F)
parametr “CF"), maszyna wskaze zuzycie foliiw gramach na wysSwietlaczu
(V) i pokazujgc na wyswietlaczu (F) napis “CF". W celu uzyskania dobre]
doktadnosci nalezy ustawi¢ prawidtowo grubosc folii w parametrze F24.

UWAGA: Opcjonalnie mozliwe jest zamowienie modeli ze wskazaniem
zuzycia folii w metrach; rowniez w takim przypadku, w celu uzyskania
dobrej dokfadnosci nalezy ustawi¢ prawidtowo Srednice watka
pomiarowego w parametrze F24.



FHEMM h:_l"-':":-' Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

2 FUNKCJE

2.1 FUNKCJE PULPITU STEROWANIA

FR330
FR 350
FR 390
FR 400
X FOO Parametr stuzy do ustawienia blokady podczas nadpisywania
parametrow cyklu: 0 blokada wigczona 1 blokada niewtgczona
X FO1  Ustawienie cyklu: 01 podnoszenie i obnizanie; 02 podnoszenie

lub obnizanie; 03 warstwy

X F02 Predkosc obrotu dziatajgcego robota: 05 + 100

X FO3  Predkos¢ podnoszenia wozka: 05 + 95

X FO4 Predkosc¢ obnizania wozka: 05 + 100

X FO5  Wybdr liczby obrotéw w zaleznosci od produktu

X FO6  Wybdr liczby obrotow na gornej czesci produktu

X FO7  Wybdr liczby obrotéw na wysokosci posredniej (FO8)

X FO8  Wysokos¢, do ktorej wykonywane sg obroty (FO7) odnoszgca
sie do Srodka folii (zwazywszy, ze wysokos¢ zwoju wynosi 50
cm, nie mozna ustawi¢ wartosci ponizej 25 cm)

Uwaga: nacigg ustawiany jest w parametrze F32 natomiast
nacigganie wstepne w parametrze F33 (to ostanie tylko z

wdozkiem PS)
X FO9 Pasek folii osadzonej na wierzchu produktu
X F10  Wysokos$¢, z ktorej rozpoczyna sie cykl nawijania, odnoszgca

sie do dolnej krawedzi zwoju folii

X F11  Wysokos$c¢ na ktorej konczy sie cykl nawijania, odnoszaca sie do
dolnej krawedzi zwoju folii

X F12  Wysokos¢ na ktdrej konczy sie podnoszenie wozka, odnoszaca
sie do gornej krawedzi zwoju folii (wytgczenie fotokomorki
odczytu produktu)

OPT F13  Napiecie folii na produkcie podczas obrotéw na podstawie i na
srodku (FO8) produktu: 0 + 100

OPT F14  Napiecie folii na produkcie podczas podnoszenia wozka: 0 +
100

6 Rev.0 16/11/2021
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F16
F17

F18

F19

F20

F21
F22
F23
F24

F25
F26

F27

F28
F29

F30

FROMM | 5o

Napiecie foliina produkcie podczas obrotow cyklu wzmocnienia
na podstawie produktu: 0 + 100

Napiecie folii na produkcie podczas obnizania wdzka: 0 + 100

Tylko wozek PS (MPS2) rozwiniecie folii podczas obrotow na
podstawie produktu: 120 + 400

Tylko wozek PS (MPS2) rozwiniecie folii podczas podnoszenia
wozka 120 + 400

Tylko wozek PS (MPS2) rozwiniecie folii podczas obrotéw na
gornej czesci produktu: 120 + 400

Tylko wozek PS (MPS2) rozwiniecie folii podczas obnizania
wozka: 120 + 400

Obwdd palety 4,0/99,9 - niektére modele 0,0 = automatyczny
Cykl z pokrywa: wigczony 1 lub wytgczony 0

Wartos¢ obnizenia wdzka przy F22 = 1 na kazdg pokrywe
Grubos¢ folii w uzyciu: 10 + 35 mikronow

(Opcja: dla modeli ze zuzyciem folii w metrach ustawi¢ Srednice
watka od 60 - 120 mm)

Predkosc robota podczas przesuwu, w m/mm

Cykl z cieciem

(Opt.): 0 = odfgczone, 1 wigczone z jednym uderzeniem ostrza,
2 wigczone z dwoma uderzeniami ostrza,

Czas ciecia po fazie: 0 + 100 dziesietnych sekundy (napiecie
folii do ciecia)

Czas wyjscia folii po cieciu: 0 + 100 dziesigtych sekundy

Czas uruchomienia w zwolnieniu i wyjecia folii przy powolnym
pocigganiu na poczatku cyklu

Wysokos¢ podnoszenia cyklu krokowego wodzka nosnego
szpuli; 0 = odtgczona
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FR 330
FR 350
FR 390

OPT
OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

FR 400

F31
F32

F33

F34

F35

F36

F37

F38

Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

Liczba obrotow step (F30)

Napiecie folii na produkcie podczas obrotéw cyklu krokowego
i cyklu wzmocnienia F8

Tylko wozek PS (MPS2): wydtuzenie folii podczas obrotow cyklu
krokowego i cyklu wzmocnienia F8

Liczba poczatkowych obrotéw sznurowania na podstawie
produktu (po FO5 obrotach przy folii otwartej); jesli = 0, nie
wykonuje sznurowania na podstawie

0: sznurowanie w podnoszeniu odtgczone
1: sznurowanie kompletne w podnoszeniu

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) 2: sznurowanie od
obrotow dolnych do wzmocnienia (z wytgczeniem) F8

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) 3: sznurowanie od
wzmocnienia (wlacznie) do obrotow gornych

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) 4: sznurowanie tylko
podczas wzmacniania F8

Liczba obrotéw sznurowania na wierzchotku produktu

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) przed wykonaniem obrotow
sznurowania podnosi sie o F63 c¢cm; jesli F36 = 0, nie wykonuje
sznurowania w obrotach gérnych

0: sznurowanie przy opuszczaniu odfgczone

1: sznurowanie kompletne przy opuszczaniu

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) 2: sznurowanie od
wzmocnienia (wigcznie) do obrotéw dolnych

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) 3: sznurowanie od
obrotow gérnych do wzmocnienia (z wytgczeniem)

Liczba obrotow koncowych na podstawie produktu; jesli F38 =
0, nie wykonuje sznurowania

Rev.0 16/11/2021
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OPT

OPT

OPT

F39

F61

F62
F63

FROMM | 5o

Czas regulacji zamkniecia sznurowania (umozliwia owiniecie
folig czeSciowo zamknietg

Liczba obrotéw podczas ponownego uruchomienia cyklu
warstwowego (optional, FO1 = 4)

Wysokos¢ komfort wigcznie 1, z wytgczeniem 0

(Opcja: sznurowanie zaawansowane) dodatkowe podniesienie
wozka po wykonaniu gérnych obrotow



Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

2.2 DODATKOWE RECZNE POLECENIA

Wyswietlacz (F) jest uzywany do wysSwietlania recznych polecen. W celu
wykonania polecenia recznego, uzyj przyciskow F+ i F-, aby wybrac
zadane polecenie i nacisnij przycisk z ponizszej listy:

DZIALANIE

FROMM | 5050
KOMBINACJA
POLECENIA / PRZYCISKI
C1 Przycisk (B)
C1 Przycisk (G)
C5 Przycisk (G)
C6 Przycisk (B)
Co6 Przycisk (G)

10

Wijazd wdzka folii

Zjazd wozka folii
Uruchomienie ciecia
Wijazd wdzka sznurowania

Zjazd wdzka sznurowania

Rev.0 16/11/2021



FUNKCJE

Rys. 3

Fromm

FROMM | 5o

2.3 AUTOMATYCZNE CYKLE PRACY
FO1=01- PELNY CYKL PODNOSZENIA | OPUSZCZANIA

Cykl automatyczny umozliwiajgcy owiniecie palety od dotu do gory i
powrot na dot.

Podczas owijania, za pomocg przyciskow (B) (wozek w fazie ponownego
podnoszenia) lub (G) (wozek w fazie obnizania), mozna zatrzymac

wozek i ponownie uruchomi¢ w celu wykonania cykli miejscowego
wzmocnienia.

I WRAPPING
SOLUTIONS
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L
:

1l
©

1



FROMM | 553:

ZAGROZENIE

Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

FO1 =02 - CYKL TYLKO PODNOSZENIE LUB OPUSZCZANIE

A

Cykl, tylko podnoszenie”lub ,tylko opuszczanie”jest przewidziany
do maksymalnej wysokosci produktu do owiniecia réwnej
1500 mm. Powyzej tej wysokosci nalezy uzy¢ odpowiedniego
sprzetu ochrony osobistej zabezpieczajgcego przed upadkiem,
przeznaczonego do pracy na wysokosci powyzej 1500 mm.

» Zobaczy¢ Rys. 3 - str. 11

12

Cykl automatyczny umozliwiajgcy owiniecie produktu na palecie od
dotu do gory lub od géry do dotu.

Podczas owijania, za pomocg przyciskow (B) (wozek w fazie ponownego
podnoszenia) lub (G) (wozek w fazie obnizania), mozna zatrzymac
wozek i ponownie uruchomi¢ w celu wykonania cykli miejscowego
wzmocnienia.

F10 - CYKL Z ROZPOCZECIEM NA USTAWIONE] WYSOKOSCI

Cykl automatyczny umozliwiajgcy owiniecie palety poczawszy od

ustawionej wysokosci, ktorej wartos¢ ustawia sie za pomoca funkcji F10.

F11 - CYKL Z ZATRZYMANIEM NA USTAWIONE]J WYSOKOSCI

Cykl automatyczny umozliwiajgcy owiniecie palety z zatrzymaniem na

ustawionej wysokosci, ktorej wartos¢ ustawia sie za pomocg funkcji F11.

F12 - INNY NIZ 50 - CYKL Z WYSOKOSCIOMIERZEM

Cykl automatyczny pozwalajagcy na owijanie palet, poczynajgc od
podstawy, aby osiggng¢ ustalong wysokos¢ (ktorej wartos¢ ustawiana
jest przy pomocy funkcji F12) po czym powrdéci¢ do podstawy.

Rev.0 16/11/2021
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F21 = OBWOD PALETY

Uzytkownik moze recznie ustawi¢ obwdd palety przy uzyciu funkcji F21
lub uruchomi¢ opcje KOMPAS, jezeli wystepuje, poprzez ustawienie F21
= 0,0. Dzieki takiemu ustawieniu maszyna automatycznie rozpocznie i
zakonczy cykl w tym samym punkcie.

Opcja Kompas to system, ktéry w cyklu zwijania, poprzez uzycie czujnika,
umozliwia zatrzymanie maszyny w tym samym punkcie, w ktorym
rozpoczeta ona prace, niezaleznie od ksztattu i rozmiarow zwijanego
produktu.

Opcja Kompas sktada sie z karty elektronicznej (H) zainstalowane]
na gtéwnej karcie sterowania i z zainstalowanego w niej specjalnego
oprogramowania.

Alarmy dotyczgce kompasu to E17, E18 1 E19.

%\I
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FHEMMI WRAPPRG Pulpit operatora | ROBOT - SLUP
| BOLUTIONS

F22 =01-PELNY CYKL PODNOSZENIA | OPUSZCZANIA Z PRZERWA
ZAGROZENIE

Cykl ,podnoszenie i opuszczanie z przerwq” jest przewidziany do
maksymalnej wysokosci produktu do owiniecia réwnej 1500 mm.

A Powyzej tej wysokosci nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu ochrony
osobistej zabezpieczajgcego przed upadkiem, przeznaczonego do
pracy na wysokosci powyzej 1500 mm.

Cykl automatyczny podnoszenia lub opuszczania z przerwg po dotarciu
do gornej czesci produktu przeznaczonego do owiniecia; przed przerwa,

wozek moze obnizyc¢ sie o wartos¢ ustawiong za pomocg funkgji F23.

Maszyna zatrzymuje sie i oczekuje na ponowne uruchomienie wysytajac
powolny przerywany sygnat.

Aby zakonczy¢ cykl owijania z przerwa, nalezy nacisng¢ przycisk startu
cyklu (A).
Jesli cykl ustawiony jest na podnoszenie i opuszczanie, wozek podnosi

sie, wykonuje obroty gdrne, opuszcza sie do podstawy, a nastepnie
zatrzymuje cykl.

Jesli cykl sktada sie tylko z podnoszenia, wozek podnosi sie, wykonuje
obroty gorne, a nastepnie zatrzymuje cyKkl.
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F30 - CYKL OPERACYJNY AUTOMATYCZNY
Cykl automatyczny, ktory pozwala na owijanie palety krokowo.

Wozek podnosi sie na wysokos¢ ustawiong w F30, wykonuje liczbe
obrotéw ustawiong w F31 i powtarza az do wierzchotka produktu.

Podczas obrotéw wzmacniania mozliwa jest regulacja napiecia i
wydtuzenia folii poprzez parametry ustawione w F32 i F33.

2.4 CYKLE OPERACYJNE POLAUTOMATYCZNE

F1=4 CYCKL PRACY POLAUTOMATYCZNY umozliwia warstwowe
owijanie palet i zatrzymuje sie miedzy poszczegolnymi warstwami.

Z podnosnikiem folii w najnizszym potozeniu maszyna nawija pierwszg
warstwe produktu i zatrzymuje sie na gorze; nawijanie poszczegoélnych
warstw uruchamiane jest przy pomocy dodatkowego przycisku. W tej
fazie mozna dodac FO5 obrotéw wzmacniajgcych do kazdej warstwy.

Operator owija drugg warstwg i ponownie naciska dodatkowy przycisk.
Wykonuje to samo do ostatniej warstwy. W tej fazie mozna dodac¢ F61
obrotéw wzmacniajacych do kazdej warstwy.

Operator naciska przycisk (A) w celu zakonczenia owijania z wystepem,
wysokimi obrotami FO6 i owijaniem w dot.
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2.5 LISTA ALARMOW

Wyswietlacz (V)

informuje o alarmach wysSwietlanych z przy

jednoczesnym miganiu diody LED obok przycisku RESET lub prawe;
diody LED wysSwietlacza (F) w modelach z wyswietlaczem dotykowym:

Kod Opis Przyczyny Rozwigzania

EO1 Obrecz zabezpieczajaca - Obrecz nacisnieta. - Usunac przeszkode.
nacisnieta - Sworzen obreczy zablokowany. - Odblokowa¢ obrecz i sprawdzi¢, czy sworznie

- Mikrowytgcznik zbyt blisko krzywki. swobodnie sig obracaja.

-Wylacznik  krancowy nie jest - Oddalic  mikrowytacznik od krzywki; przy
naciéniety, a sygnat nie dociera do ~ Wysrodkowanym sworzniu  mikrowtacznik - nie
Karty. powinien by¢ wcisniety.

- Sprawdzi¢, czy wylacznik krancowy dziata, w
przeciwnym razie nalezy go wymieni¢. Sprawdzi¢
ciggtos¢ kabla z sygnatami na tablicy P11 010, w
przeciwnym razie nalezy go wymienic.

E02 Nieprawidfowa rotacja - Czujnik nie widzi zebdw, poniewaz - Wyregulowal potozenie czujnika wzgledem
lub przemieszczanie, jest zbyt daleko od kofa fonicznego.  zebdw kota fonicznego (odlegtos¢ < 2 mm).
silnik zablokowany - Czujnik nie widzi zebéw, poniewaz - Naprawi¢ / wymieni¢ koto foniczne.

koto foniczne jest zepsute lub - Sprawdzi¢ poprawnos¢ funkcjonowania czujnika
skrzywione. zblizajac do niego metalowy przedmiot, jesli

- Czujnik nie przesyla sygnatu do  Swiatetko led zapali sie, wymieni¢ kabel, jesli
karty. czujnik nie dziata, nalezy go wymienic.

- Silnik wydaje sie obraca¢ ponizej -Jesli robot obraca sie na podtozu nie
500 obrotéw na minute przez  przystosowanym (dywan), wybra¢ podfoze
wiecejniz2,5s. gtadkie, ale nie $liskie. Jesli alarm powstaje w

-Maszyna  nie  porusza = sie, faziej zwalniani.a, czujnik nie czyta wszystkich
wyprébowano  takze polecenia  Z&bOw kofa fonicznego.
reczne. - Starter lub inwerter nie otrzymuje zgody

na uruchomienie, sprawdzi¢ okablowanie.
Starter lub inwerter w stanie anomali,
zakomunikowa¢ kod sygnalizowany przez ten
ostatni. W przypadku DC silnika sprawdzi¢
szczotki silnika. Przewdd silnika nieprawidtowo
podtgczony, sprawdzi¢ okablowanie i napiecia,
réwniez w hamulcu, jesli taki wystepuje. Jesli
wystepuje hamulec elektromagnetyczny, moze
sie nie zwalnia¢, nalezy go wéwczas wymienic.
Zespdt urzadzen  silnikowych  moze  by¢
uszkodzony lub wadliwy, nalezy go wymienic.

EO3 Ponowne uruchomienie - Karta uruchomifa sie ponownie. - Nacisnag¢ przycisk RESET.

po spadku napiecia

- Maszyna zatrzymafa sie i pokazuje
ten komunikat.

- Nastapit spadek napiecia i maszyna wytaczyta sie,

a nastepnie ponownie wigczyta: wecisng¢ przycisk
RESET (brak zasilania) lub dzwonek (touch).
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POF Power fail - Zostat wykryty spadek napiecia, lecz - Wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ maszyne.

karta nie wytgczyta sie catkowicie.

EO8 Nieprawidfowosci w - Czujnik nie widzi zebéw, poniewaz - Wyregulowa¢ potozenie czujnika wzgledem
podnoszeniu/opadaniu jest zbyt daleko od kofa fonicznego. zebdw kota fonicznego (odlegtos¢ < 2 mm),
wozka - Wozek porusza sie tylko w jednym  Jesli koto foniczne jest zepsute Iub uszkodzone,

kierunku. nalezy je wymienic.

- Czujnik nie przesyta sygnatu do - Skontrolowac, czy komenda dociera do
Karty. mechanizmu i upewnic¢ sie, czy Swiatetko led
reaguje zapaleniem sie; skontrolowa¢, czy
wylacznik - krancowy nie jest wcisniety lub
zablokowany.

- Wézek nodny szpuli nie porusza
sie, wyprébowano takze polecenia

reczne.

- Sprawdzi¢ poprawnos¢ funkcjonowania czujnika
zblizajagc do niego metalowy przedmiot, jesli
Swiatetko led zapali sie, wymieni¢ kabel, jesli
czujnik nie dziata, nalezy go wymienic.

- Starter lub inwerter nie otrzymuje zgody na
uruchomienie, sprawdzi¢ okablowanie. Starter
lub inwerter w stanie anomalii, zakomunikowac
kod sygnalizowany przez ten ostatni. W
przypadku DC silnika sprawdzi¢ szczotki silnika.
Przewdd silnika nieprawidtowo podtaczony,
sprawdzi¢ okablowanie i napiecia, réwniez w
hamulcu, jesli taki wystepuje. Zespot urzadzen
silnikowych moze by¢ uszkodzony lub wadliwy,
nalezy go wymieni¢. Sprawdzi¢ stan akumulatora.

EQO9 Przerwanie dziatania - Bela z folig skonczyta sie. - Wymienic¢ bele.

WSkEJtek Z.erV‘.’amaJUb - Odstaje pasek folii lub folia ulegla - Natozy¢ folie na palete.
skoficzenia sig foli przerwaniu. - Sprawdzi¢ poprawnos¢ funkcjonowania czujnika
- Folia nie wychodzi. typu dancer usuwajgc folie i uruchamiajgc go
- Folia nie przylega w prawidtowy ~ €Cznie, jesli nie dziata, sprawdzic poprawnosc
spos6b do produktu. funkgjonowania czujnika. Wartos$¢ napiecia folii
zbyt wysoka, obnizy¢.

- Jesli przez pierwsze (x) sekund folia nie rozwija
sie wewnatrz wozka, powstaje alarm. Umocowac
bardziej naciggnieta folie.

E10 Btad wytacznik krancowy - Blad w okablowaniu lub brak - Sprawdzi¢ okablowanie wytgcznikéw krancowych
wadzka zasilania. oraz ich zasilanie. Sprawdzi¢ szczotki silnika
(oba sg otwarte) wozka.

E11 Btad dolny wytgcznik - Silnik wozka zablokowany. - Sprawdzi¢ mechanike woézka (szczotki silnika).
k.rahcowy:.nie zamknat - - Wylgcznik krancowy zepsuty lub - Odblokowac¢ czujnik lub, jesli jest zepsuty,
sie w czasie podnoszenia zablokowany. wymieni¢ go. Sprawdzi¢ szczotki silnika wozka.
wozka

E12 Btad gorny wytgcznik - Silnik wozka zablokowany. - Sprawdzi¢ mechanike wdzka (szczotki silnika).
k.rar’wcowy:.nie zamkm’r - Wytgcznik  krancowy zepsuty lub - Odblokowa¢ czujnik lub, jesli jest zepsuty,
sie w czasie opadania zablokowany. wymieni¢ go.
wozka

Fromm 17



FROM

| WRAPPRMG
| BILUTIONS

Pulpit operatora | ROBOT - SLUP

E13 Btad dolny wytacznik - Wézek porusza sie w przeciwnym - Odwrdci¢ kierunek rotagji lub odwrdcone sg
krancowy: otworzyt sie kierunku. wytgczniki krancowe.
w czasie podnoszenia
wozka

E14 Btad gorny wytacznik - Wézek porusza sie w przeciwnym - Odwrdci¢ kierunek rotagji lub odwrdcone sg
krancowy: otworzyt sie w kierunku. wytgczniki krancowe.
czasie opadania wozka

E16 Dziatanie wywotane - Przycisk awaryjny wcisniety. - Odblokowac przycisk i przywrdci¢ dziatanie
interwencjg wytgcznika _ Otwarte drzwiczki wézka. obwodu zasilania.
awaryjnego - Zamkna¢ drzwiczki i przywréci¢  dziatanie

obwodu zasilania, w przypadku wézkéw FE lub
FM sprawdzi¢ mostek na zfgczu. Sprawdzic
mikrowytacznik bezpieczenstwa.

E17 Blad przekroczenia - Karta  rozszerzenia nie  jest - Sprawdzi¢ montaz zgodnie z trescig rozdziatu
limitéw czasu prawidtowo zamontowana. ,Kompas" w niniejszej instrukcji obstugi, a takze
komunikacji z kompasem. sprawdzi¢, czy nozki nie sa utlenione, sprobowac

wyjac karte i z powrotem jg wiozy¢.

E18 Btad kalibracji kompasu - Podiaczenie zasilania +24 V. - Sprawdzi¢ okablowanie karty zgodnie z trescig
lub zbyt wysokie - Zakicenia pola magnetycznego. rozdziatu ,Kompas'".
zaktocenia magnetyczne. - Sprawdzi¢, czy w poblizu kompasu nie ma

zadnych kabli lub metalowych przedmiotéw.

E19 Btad braki fazy kompasu. - Brak fazy z powodu przekroczenia - Sprawdzi¢, czy robot wykonat co najmniej jeden

limitéw czasu. obrét, w przeciwnym wypadku nalezy zwiekszy¢
- Zbyt stabe pole magnetyczne lub ~ Wartosc parametru F54.
wysokie zaktdcenia magnetyczne. - Nalezy recznie ustawi¢ obwdd palety przy uzyciu
parametru uzytkownika F21.

EFA Btgd pamieci. - Btad wewnetrzny. - Skontaktowac sie z serwisem.

EFF

EFO Btad pamieci. - Btad wewnetrzny. - Skontaktowac sie z serwisem.

EF9

E20 Btad pamieci. - Btad wewnetrzny. - Skontaktowac sie z serwisem.

E29

E2A Btad pamieci. - Btagd wewnetrzny. - Skontaktowac sie z serwisem.

E2F

E32 Sygnalizacja - Bateria jest rozfadowana i robot - Natadowa¢ baterie, a jezeli problem sie
roztadowanej baterii w znajduje sie w stanie spoczynku. utrzymuje, wymienic¢ baterie.
stanie spoczynku.

E33 Sygnalizacja - Bateria jest rozfadowana i robot - Natadowa¢ baterie, a jezeli problem sie

roztadowanej baterii w
trybie ciggniecia.

znajduje sie w trybie ciggniecia.

utrzymuje, wymienic¢ baterie.

18

Rev.0 16/11/2021



FUNKCJE | WRAPPG
s FROMNM | 5
E50 Btad czujnikéw pozydji - Obydwa czujniki wigczone. - Sprawdzi¢ poprawnos¢ okablowania
funkgji wigzania elektrycznego oraz poprawno$¢ instalacji |
mechaniczne funkcjonowanie.
E51 Zablokowanie funkcji - Funkcja wigzania zablokowana na - Sprawdzi¢ funkcjonowanie silnika.
wigzania w czasie gornym czujniku. - Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne.
zamykania . . .
- Skontrolowa¢ czy nie  ma  przeszkéd
mechanicznych.
- Sprawdzi¢ dziafanie czujnika.
E52 Zablokowanie funkcji - Funkcja wigzania zablokowana na - Sprawdzi¢ funkcjonowanie silnika.
wigzania w czasie dolnym czujnikul. - Sprawdzi¢ pofaczenie elektryczne.
otwierania , ) .
- Skontrolowa¢  czy nie  ma  przeszkod
mechanicznych.
- Sprawdzi¢ dziafanie czujnika.
E53 Btad gérnego wytacznika - Wozek zablokowat sie w czasie - Sprawdzi¢ funkcjonowanie silnika.
krancowego: nie zostat podnoszenia. - Sprawdzi¢ funkcjonowanie gérnego czujnika,
wigczony podczas jesli jest zepsuty, wymienic go.
komendy podnoszenia . . .
. - Skontrolowa¢  czy nie  ma  przeszkod
(sznurowanie) )
mechanicznych.
E54 Btad dolnego wytacznika - Wozek zablokowat sie w czasie - Sprawdzi¢ funkcjonowanie silnika.
krancowego: nie zostat opadania. - Sprawdzi¢ funkcjonowanie dolnego czujnika,
wigczony podcza; jesli jest zepsuty, wymieni¢ go.
komendy opadanla - Skontrolowac czy nie ma przeszkdd.
(sznurowanie)
E55 Btad wytgcznika - Silnik ~ pracuje w  odwrotnym - Sprawdzi¢ okablowanie.
krancowego sznurowania kierunku.
nisko: zamkniety podczas
podnoszenia.
Fromm 19
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2.51 PONOWNE URUCHAMIANIE PO ALARMIE LUB PO
ZERWANIU / SKONCZENIU TASMY

- Zaczekac na zatrzymanie maszyny w fazie i ustawienie wozka na
wysokosci wymiany zwoju (alarm EQ9).

- Rozwigzac problem, ktéry wywotat alarm lub wymieni¢ ewentualnie
pusta szpule, zaczepi¢ ponownie folie na palecie.

- Nacisng¢ NIEBIESKI przycisk PRZYWRACANIA (2), jesli obecny.

- Zresetowac alarm poprzez nacisniecie przycisku RESET (E) na panelu
sterowania.

- Nacisng¢ przycisk START (A) i przytrzymac przez 3 sekundy.
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